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I. DATOS GENERALES. 

1.1. Nombre del proyecto. 

Informe Técnico Sustentatorio Implementación de pozo tubular para 

extracción de agua subterránea en Planta Iquitos. 

 

1.2. Datos del titular. 

Razón social Embotelladora La Selva S.A.C. 

RUC 20114050025 

Actividad que desarrolla Elaboración de bebidas no alcohólicas; producción 
de aguas minerales y otras aguas embotelladas 

Clasificación Industrial Internacional 
Uniforme (CIIU), 
Sección C: Industria Manufacturera, 4ta 
Rev. de la actividad económica 

Clase: 1104 - Elaboración de bebidas no 
alcohólicas; producción de aguas minerales y otras 
aguas embotelladas 

Domicilio legal: 
 

Calle Alzamora N° 207 (esquina con Jr. Putumayo) 

Distrito:  Iquitos 

Provincia:  Maynas 

Departamento:  Loreto 

Dirección de la planta industrial Calle Alzamora N° 207 (esquina con Jr. Putumayo) 

Teléfono:  953861789 

Correo electrónico:  eacuna@aclaselva.pe 

  

Autorizo, expresamente a que pueda ser notificado al correo electrónico indicado, en 
caso sea necesario, en el marco de lo previsto en el numeral20A del artículo 20 de la Ley 
N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo General. 
 
 

1.3. Datos del representante legal. 

 
Nombres completos:  Aldo Alexis Natividad Salazar 

Documento de identidad 15848020 

 

 Ver vigencia de poder en anexo N° 1. 

 

1.4. Datos de la consultora. 

 

Razón Social RUC Número de registro Documento de 
aprobación 

Daller Ingenieros 
E.I.R.L. 

20528366466 N° 00096089-2025 
(24/11/2025) 

R.D. Nº 0 0799-2025-
PRODUCE/DGAAMI 

(27/11/2025) 

 
 

 

 

mailto:eacuna@aclaselva.pe
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Profesionales que elaboraron el ITS 

Nombre Profesión 
Colegio profesional y 
numero de 
colegiatura 

Enlace o link donde 
verificar la habilitación 
vigente en el portal 
institucional del 
colegio profesional 
correspondiente 

Capitulo que 
elabora del ITS 

Firma 

Fredy Arce 
Vargas 

Ing. 
Químico 

177644 Ver nota 

 

 
Charles 
Smith Del 
Águila 
Sandoval 

Ing. 
Químico 

103194 Ver nota 

 
 
 
 
 
 

 

Gianncarlo 
Alexis 
Valdivia 
Zavaleta 

Ing. 
Ambiental 

173576 Ver nota 

 

 
Kervin 
Brayan 
Tapayuri 
Rengifo Biólogo 15466 Ver nota 

 

 

Ivan David 
Ortiz 
Jamanca Lic. 

Sociología 
1842 Ver nota 

 

 

 

Nota 

Para consulta de los profesionales se usa el siguiente link 

https://cipvirtual.cip.org.pe/sicecolegiacionweb/externo/consultaCol/ 

https://www.cbperu.org.pe/buscador/?ncol=15466&nombre=&apell=&dni= 

Colegiosociologoslimacallao@gmail.com  

 

Ver anexo 2, el número de registro de la consultora.  

 

1.5. Marco normativo aplicable.  

1.5.1. Marco institucional. 

a) Ministerio del Ambiente (MINAM). 
Creado mediante Decreto Legislativo Nº 1013 (13/05/2008), cuya 
función general es diseñar establecer, ejecutar y supervisar la política 
nacional y sectorial ambiental, asumiendo la rectoría con respecto a 
ella. 

https://cipvirtual.cip.org.pe/sicecolegiacionweb/externo/consultaCol/
https://www.cbperu.org.pe/buscador/?ncol=15466&nombre=&apell=&dni=
mailto:Colegiosociologoslimacallao@gmail.com
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Es el organismo del poder ejecutivo rector del sector ambiental, que 
desarrolla, dirige, supervisa y ejecuta la política nacional del 
ambiente. Asimismo, cumple la función de promover la conservación 
y el uso sostenible de los recursos naturales, la diversidad biológica y 
las áreas naturales protegidas.  

 
Sus funciones comprenden acciones técnicas-normativas, de alcance 
nacional en materia de regulación ambiental, entendiéndose como tal 
el establecimiento de la política, la normatividad específica, la 
fiscalización, el control y la potestad sancionadora por el 
incumplimiento de las normas ambientales en el ámbito de su 
competencia, la misma que puede ser ejercida a través de sus 
organismos públicos correspondientes. 
 

b) Ministerio de la Producción (PRODUCE). 
Tiene como finalidad diseñar, establecer, ejecutar y supervisar, en 
armonía con la política general y los planes de gobierno, políticas 
nacionales y sectoriales aplicables a los sectores de pesquería y de 
MYPE e industria, asumiendo rectoría respecto de ellas. Como parte 
del Viceministerio de MYPE e Industria, se cuenta con la Dirección 
General de Asuntos Ambientales de Industria, cuyas funciones son: 

• Promover la participación ciudadana en el proceso de evaluación 
de instrumentos de gestión ambiental para la actividad de 
comercio interno. 

• Evaluar, calificar y registrar a las personas naturales y jurídicas que 
elaboran instrumentos de gestión ambiental, en materia de su 
competencia. 

• Evaluar las solicitudes de aprobación, actualización o modificación 
de los instrumentos de gestión ambiental para la actividad de 
comercio interno. 

• Efectuar acciones de verificación de las condiciones de la zona en 
donde se pretende instalar el proyecto, o del desempeño 
ambiental de las empresas dedicadas al comercio interno, en el 
marco del proceso de evaluación de los instrumentos de gestión 
ambiental correspondiente; 

• Formular y ejecutar programas y acciones vinculadas al 
fortalecimiento de capacidades y apoyo técnico a los otros niveles 
de gobierno, en las materias de su competencia.  

• Evaluar y emitir opinión en los procedimientos administrativos 
respectivos y la aplicación de incentivos y de las medidas 
coercitivas y/o correctivas correspondientes, en el marco de su 
competencia. 

• Proponer la expedición de resoluciones directorales en asuntos de 
su competencia. 
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c) Organismo de evaluación y fiscalización ambiental (OEFA). 
Creado por el Poder Ejecutivo como un organismo público adscrito al 
Ministerio del Ambiente (MINAM) mediante el Decreto Legislativo N° 
1013 (Ley de creación, organización y funciones del Ministerio del 
Ambiente) publicado el 14 de mayo 2008, siendo la entidad 
responsable de la fiscalización ambiental y de asegurar el adecuado 
equilibrio entre la inversión privada en actividades extractivas y la 
protección ambiental. 
El OEFA tiene como funciones principales: 

• Función evaluadora: comprende la vigilancia y monitoreo de la 
calidad del ambiente y sus componentes para asegurar el 
cumplimiento de las normas ambientales. 

• Función de supervisión directa: consiste en la verificación del 
cumplimiento de obligaciones ambientales fiscalizables. 

• Función de fiscalización y sanción: comprende la investigación de 
la comisión de infracciones administrativas, la imposición de 
sanciones y medidas correctivas y el otorgamiento de incentivos. 

 
d) Autoridad Nacional del Agua (ANA). 

Creada por el Poder Ejecutivo como organismo público adscrito al 
Ministerio de Agricultura y Riego (MINAGRI) mediante el Decreto 
Legislativo N° 997 (Ley Orgánica del Ministerio de Agricultura), 
publicado el 13 de marzo 2008, que aprueba la Ley de Organización y 
Funciones de dicho ministerio; siendo la entidad responsable de 
dirigir la gestión integrada y participativa del agua como ente rector 
del Sistema Nacional de Recursos Hídricos del Perú. 
 
Es el organismo encargado de realizar las acciones necesarias para el 
aprovechamiento multisectorial y sostenible de los recursos hídricos 
por cuencas hidrográficas, en el marco de la gestión integrada de los 
recursos naturales y de la gestión de la calidad ambiental nacional 
estableciendo alianzas estratégicas con los gobiernos regionales, 
locales y el conjunto de actores sociales y económicos involucrados. 
Tiene como principales funciones formular la política y estrategia 
nacional de recursos hídricos, administrar y formalizar los derechos 
de uso de agua, distribuirla equitativamente, controlar su calidad y 
facilitar la solución de conflictos. 

 
1.5.2. Marco normativo.  

a) Ley General del Ambiente (Ley N° 28611). 

Promulgada el 13 de octubre del 2005, es la norma ordenadora del 
marco normativo legal para la gestión ambiental en el Perú. 
Establece los principios y normas básicas para asegurar el efectivo 
ejercicio del derecho a un ambiente saludable, equilibrado y 
adecuado para el pleno desarrollo de la vida, así como el 
cumplimiento del deber de contribuir a una efectiva gestión 
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ambiental y de proteger el ambiente, así como sus componentes, con 
el objetivo de mejorar la calidad de vida de la población y lograr el 
desarrollo sostenible del país. Regula las acciones destinadas a la 
protección del ambiente que deben adoptarse en el desarrollo de 
todas las actividades humanas. La regulación de las actividades 
productivas y el aprovechamiento de los recursos naturales se rigen 
por sus respectivas leyes, debiendo aplicarse la presente Ley en lo 
que concierne a las políticas, normas e instrumentos de gestión 
ambiental. 

 

b) Ley del Sistema Nacional de Evaluación de Impacto Ambiental (Ley 

N° 27446). 

Publicada el 23 de abril del 2001, establece el proceso que 

comprende los requerimientos, etapas y alcances de las evaluaciones 

del impacto ambiental de proyectos de inversión y los mecanismos 

que aseguren la participación ciudadana en el proceso de evaluación.  

Su ámbito de aplicación comprende a las políticas, planes y 

programas de nivel nacional, regional y local que puedan originar 

implicancias ambientales significativas; así como los proyectos de 

inversión pública, privada o de capital mixto, que impliquen 

actividades, construcciones, obras y otras actividades comerciales y 

de servicios que puedan causar impactos ambientales negativos 

significativos, estableciendo que no podrá iniciarse la ejecución de 

proyectos ni actividades de servicios y comercio referidos en el 

párrafo anterior y ninguna autoridad nacional, sectorial, regional o 

local podrá aprobarlas, autorizarlas, permitirlas, concederlas o 

habilitarlas si no tienen previamente la certificación ambiental 

contenida en la resolución expedida por la respectiva autoridad 

competente. 

 

c) Reglamento de la Ley SEIA (D.S. N° 019-2009-MINAM). 

Tiene por objeto lograr la efectiva identificación, prevención, 

supervisión, control y corrección anticipada de los impactos 

ambientales negativos derivados de las acciones humanas 

expresadas por medio de proyectos de inversión, así como de 

políticas, planes y programas públicos. 

El MINAM en su calidad de autoridad ambiental nacional es el 

organismo rector del SEIA; asimismo, constituye la autoridad técnico-

normativa a nivel nacional y como tal, dicta las normas y establece 

los procedimientos relacionados con el SEIA, coordina su aplicación 
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técnica y es responsable por su correcto funcionamiento. Con esta 

norma se publicó el primer listado de proyectos de inversión 

comprendidos en el SEIA, los mismos que deben ser sometidos a una 

evaluación de impacto en base a la categorización de los proyectos 

de acuerdo al riesgo ambiental: 

 

• Categoría I: Declaración de Impacto Ambiental. Esta categoría 
aplica para aquellos proyectos cuya ejecución no origina impactos 
ambientales negativos de carácter significativo. 

• Categoría II: Estudio de Impacto Ambiental Semidetallado. Esta 
categoría aplica para los proyectos cuya ejecución puede originar 
impactos ambientales moderados y cuyos efectos negativos 
pueden ser eliminados o minimizados mediante la opción de 
medidas fácilmente aplicables. 

• Categoría III: Estudio de Impacto Ambiental Detallado. Esta 
categoría aplica para proyectos cuyas características, envergadura 
y/o localización, pueden producir impactos ambientales negativos 

significativos, cuantitativa o cualitativamente, requiriendo un 

análisis profundo para revisar sus impactos y proponer la 

estrategia de manejo ambiental correspondiente. 

d) Reglamento de Gestión Ambiental para la Industria Manufacturera 

y Comercio Interno - D.S. N° 017-2015-PRODUCE y sus 

modificatorias D.S. N° 006-2019-PRODUCE y D.S. Nº 012-2024-

PRODUCE. 

Tiene por objeto promover y regular la gestión ambiental, la 

conservación y aprovechamiento sostenible de recursos naturales en 

el desarrollo de las actividades de la Industria Manufacturera y de 

Comercio Interno, así como regular los procedimientos y medidas de 

protección. El reglamento se aplica en los siguientes ámbitos: 

• Industria Manufacturera: Comprende el CIIU vigente de las 

actividades económicas de las Naciones Unidas o aquella que la 

sustituya, con exclusión de aquellas actividades a las normas de 

la materia, están comprendidas bajo la competencia de otros 

sectores. 

• Comercio Interno: Comprende complejos comerciales, centros 

comerciales, empresariales y/o financieros, galerías comerciales, 

almacenes o tiendas por departamento, mercados mayoristas, 

supermercados y sus respectivas instalaciones complementarias. 

Según el artículo 6º de la presente norma, la gestión ambiental 

de las actividades de la industria manufacturera y comercio 

interno se sustenta en los principios establecidos en la Ley 

General del Ambiente, Ley marco del SNGA, Política Nacional del 
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Ambiente, Ley N° 27446 del Sistema Nacional de Evaluación de 

Impacto Ambiental (SEIA) y su Reglamento (D.S. Nº019-2009-

MINAM). 

El Artículo 28°, establece que el titular que pretenda desarrollar 

un proyecto de inversión sujeto al SEIA debe gestionar una 

certificación ambiental, ante la autoridad competente, de 

acuerdo con lo establecido en el reglamento. La resolución que 

apruebe el instrumento de gestión ambiental preventivo 

constituye la certificación ambiental. 

 

Asimismo, en el Artículo 48.1 señala que cuando el titular de un 

proyecto de inversión en ejecución o de una actividad en curso, 

que cuenta con instrumento de gestión ambiental aprobado, 

decide modificar componentes auxiliares o hacer ampliaciones 

que tienen impacto ambiental no significativo o se pretendan 

hacer mejoras tecnológicas en las operaciones, no se requerirá 

un procedimiento de modificación del instrumento de gestión 

ambiental, el titular está obligado a hacer un Informe Técnico 

Sustentatorio justificando estar en dichos supuestos ante la 

autoridad competente antes de su implementación. 

 

Con el D.S. Nº 012-2024-PRODCUE se modifican los artículos 4, 5, 

7, 10, 12, 13, 15, 19, 23, 24, 25, 27, 29, 31, 32, 33, 34, 35, 39, 40, 

41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 50, 51, 52, 53, 55, 70 y73; los 

nombres de los Subtítulos IV y V y del Capítulo III; las 

disposiciones complementarias finales: Quinta, Novena y Décima 

Tercera; las disposiciones complementarias transitorias segunda, 

tercera y cuarta; y los anexos I y II del Reglamento de Gestión 

Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno, 

aprobado por el Decreto Supremo Nº017-2015-PRODUCE. 

e) Reglamento de Participación Ciudadana en la Gestión Ambiental de 

la Industria Manufacturera y Comercio Interno (D.S. N° 014-2022- 

MINAM) y su modificatoria según D.S. Nº 012-2024-PRODUCE. 

Mediante este Decreto Supremo se aprueba el Reglamento de 

Participación Ciudadana en la Gestión Ambiental de la Industria 

Manufacturera y Comercio Interno. 

Tiene por objeto establecer el marco normativo que regula el 

proceso de Participación Ciudadana en la gestión ambiental de las 

actividades de la industria manufacturera y comercio interno, para 

promover la participación efectiva de la población, con pertinencia 
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cultural, coadyuvando a la inclusión social y la prevención de 

conflictos socio ambientales en el desarrollo de las mencionadas 

actividades. 

Con el D.S. Nº 012-2024-PRODUCE se modifican los artículos 14, 21, 

27, 28, 34 y 45; la primera disposición complementaria final, la 

segunda disposición complementaria transitoria y el anexo I del 

Reglamento de Participación Ciudadana en la Gestión Ambiental de 

la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por el 

Decreto Supremo Nº014-2022-PRODUCE. 

f) Resolución Ministerial N° 285-2025-PRODUCE. 

Normativa que aprueba las disposiciones para facilitar la aplicación y 

elaboración del Informe Técnico Sustentatorio (ITS) y su contenido 

mínimo, así como la comunicación previa respecto de acciones que 

no requieren modificación del instrumento de gestión ambiental 

(IGA) aprobado respecto de la industria manufacturera y comercio 

interno. 

 

1.5.3. Otras normativas.  

a) Norma Técnica Peruana NTP 360.101 – 2018: La NTP 360.101:2018 es 

una Norma Técnica Peruana aprobada por el Instituto Nacional de 

Calidad (INACAL) que establece los requisitos técnicos mínimos y 

procedimientos recomendados para la construcción de pozos 

tubulares destinados a la captación de agua subterránea. 

b) Norma Técnica Peruana NTP 360.100 – 2017: La NTP 360.100:2017 es 

una Norma Técnica Peruana aprobada por INACAL que establece los 

requisitos y criterios técnicos mínimos para la elaboración del 

proyecto de un pozo tubular destinado a la captación de agua 

subterránea. Su objetivo es garantizar que el diseño del pozo sea 

técnico, seguro y apto para la extracción eficiente del recurso hídrico, 

antes de iniciar la construcción física del mismo. 

c) Ley de Gestión Integral de Residuos Sólidos (Decreto Ley Nº 1278) y 

Reglamento de la Ley de Gestión Integral de Residuos Sólidos (D.S. Nº 

014-2017-MINAM). 

d) Ley de Evaluación de Impacto Ambiental para Obras y Actividades 

(Ley N° 26786). 

e) Ley general de Salud (Ley N° 26842). 

f) Ley Marco del Sistema de Evaluación y Fiscalización Ambiental (Ley N° 

29325). 

g) Ley marco del Sistema Nacional de Gestión Ambiental (Ley N° 28245) 
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h) Decreto Legislativo 1501 “Modifica el Decreto Legislativo N°1278, que 

Aprueba la Ley de Gestión de Integral de Residuos Sólidos. 

i) Decreto Supremo Nº 001-2022-MINAM, Decreto Supremo que 

modifica el Reglamento del Decreto Legislativo Nº1278, Decreto 

Legislativo que aprueba la Ley de Gestión Integral de Residuos 

Sólidos, aprobado mediante Decreto Supremo Nº 014-2017-MINAM, 

y el Reglamento de la Ley Nº29419, Ley que regula la actividad de los 

recicladores, aprobado mediante Decreto Supremo Nº 005-2010-

MINAM 

j) Aprueban Estándares de Calidad Ambiental (ECA) para Agua y 

establece Disposiciones Complementarias (D.S. Nº 004-2017-

MINAM). 

k) Aprueban Estándares de Calidad Ambiental para Suelo (D.S. Nº 011-

2017-MINAM). 

l) Resolucion Ministerial N° 089-2023-MINAM: Contenido Mínimo del 

Plan de Minimización y Manejo de Residuos Sólidos No Municipales 

 

II. ANTECEDENTES. 
A continuación, se describe los diferentes instrumentos de gestión ambiental 
aprobados hasta la actualidad: 
a) Estudio de Impacto Ambiental (EIA) para la Ampliación, Construcción, Instalación 

y Operación de la Planta de Tratamiento de Efluentes Industriales, según Oficio 

N° 3785-2009-PRODUCE/DVMYPE-I/DGI-DAAI, del 26/06/2009. 

b) Diagnóstico Ambiental Preliminar (DAP), según Oficio N° 002-2010-

PRODUCE/DVMYPE-I/DGI-DAAI, del 11/01/2010. 

c) Calificación Previa (CP) del Proyecto “Ampliación de 10% de la capacidad de 

producción, modificaciones y realización de mejoras tecnológicas al interior de 

la Planta Iquitos, según R.D N° 323-2015-PRODUCE/DVMYPE-I/DIGGAM, del 

26/08/2015. 

d) Informe Técnico Sustentatorio (ITS) del Proyecto “Ampliación del almacén de 

productos terminados y modificaciones en Planta”, según R.D N° 158-2017-

PRODUCE/DVMYPE-I/DGAAMI, del 15/05/2017. 

e) Resolución Directoral Nº 00178-2021-PRODUCE/DGAAMI de fecha 29/03/2021, 

que aprueba la actualización del Plan de Manejo Ambiental del Diagnóstico 

Ambiental Preliminar (DAP) de la planta industrial.  

f) Licencia municipal de funcionamiento de la Planta. 

 

Se adjunta los respectivos documentos en anexo N° 3. 
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III. CARACTERISTICAS DE LA ACTIVIDAD QUE CUENTA CON IGA APROBADO. 
De acuerdo a Clasificación Industrial Internacional Uniforme (CIIU), Sección C: 
Industria Manufacturera, 4ta Rev. de la actividad económica, para la actividad de la 
empresa se considera lo siguiente: 
Clase: 1104 - Elaboración de bebidas no alcohólicas; producción de aguas minerales 
y otras aguas embotelladas. 

Cuadro N° 1: Ubicación. 

Proyecto Vértices 

Coordenadas UTM 
WGS 84 

Zona  
Altitud 
(msnm) 

Distrito Provincia Departamento 

Este Norte      

Estudio de 
Impacto 
Ambiental 
(EIA) para la 
Ampliación, 
Construcción, 
Instalación y 
Operación de 
la Planta de 
Tratamiento de 
Efluentes 
Industriales 

A 
B 
C 
D 
E 
F 
G 
H 
I 
J 
K 
L 
M 
N 
O 
P 

694174 
694202 
694215 
694199 
694207 
694197 
694203 
694184 
694210 
694202 
694166 
694163 
694157 
694153 
694109 
694115 

9585978 
9585963 
9585952 
9585925 
9585917 
9585904 
9585900 
9585869 
9585852 
9585841 
9585863 
9585859 
9585864 
9585858 
9585880 
9585890. 

18M 106 Iquitos Maynas Loreto 

Diagnóstico 
Ambiental 
Preliminar 
(DAP) 

Ampliación de 
10% de la 

capacidad de 
producción, 

modificaciones 
y realización de 

mejoras 
tecnológicas al 
interior de la 
Planta Iquitos 

Ampliación del 
almacén de 
productos 

terminados y 
modificaciones 

en Planta 

actualización 
del Plan de 

Manejo 
Ambiental del 

Diagnóstico 
Ambiental 
Preliminar 
(DAP) de la 

planta 
industrial. 

 



Informe Técnico Sustentatorio “Implementación de pozo de agua subterránea en Planta Iquitos”. 
 

 
 
Embotelladora La Selva S.A.C.                                                                                                                                                      Página 13 de 60                                                                                                                                                                                                            
 

 

La Planta se ubica en la calle Alzamora N° 207 (esquina con Jr. Putumayo), distrito de 
Iquitos, provincia de Maynas, departamento de Loreto. 
 

Imagen N° 1: Ubicación de la planta Iquitos.  

                        Fuente: Google Earth. 
             

Descripción de las instalaciones y distribución.  
La empresa tiene aprobada la actualización del Plan de Manejo Ambiental del 
Diagnostico Ambiental Preliminar (DAP), donde se indica que el área de la planta es 
de 7594.81 m2, dentro del cual se encuentran distribuidas en:  

 
Cuadro N° 2: Áreas de distribución de la Planta Iquitos. 

Almacenes 

Almacén de residuos sólidos. 

Almacén de residuos peligrosos. 

Almacén de insumos químicos. 

Almacén de azúcar. 

Almacén de concentrados. 

Almacén de manejos. 

Almacén de transporte de materiales con empaque. 

Almacén de preformas 

Almacén de CO2 

Almacén de soda caustica 

Almacén de limpieza y salinización 

Almacén de muestras de retención. 

Almacén de distribución de soda caustica y lubricantes de cadena. 

Almacén de logística. 

Zonas/áreas  

Área de almacén.  

Área de almacén de envases de vidrio llenos.  
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Área de almacén de envases de PET vacíos.  

Zona de juegos manejos de llenadora. 

Zona de compresor de amoniaco.  

Oficinas. 

Oficina de almacenes.  

Oficina de ventas.  

Oficina de capital humano.  

Oficina de contabilidad.  

Oficina de logística. 

Oficina de sistemas. 

Oficina de producción. 

Oficina de SSO.  

Salas 

Sala de espera.  

Sala de reuniones administrativas (2) 

Sala de bombas cisterna 

Sala de caldero 

Sala de jarabes 

Sala CIP 

Laboratorio 

Laboratorio de microbiología 

Laboratorio de metrología. 

Laboratorio de control de procesos.  

Laboratorio de AC,  

Líneas de producción.  

Línea 1 C4-VRE. 

Línea 2 C40-PET. 

Línea de soplado.  

Planta de tratamiento 

PTAR industrial. 

PTAR doméstica. 

Auxiliares/Otras áreas. 

Casetas de control.  

Vestuarios.  

Servicios higiénicos.  

Tópico. 

Comedor. 

Estacionamiento.  

 
Ver plano de distribución en anexo N° 4. 

 
a) Materias primas e insumos.  

Se tiene el siguiente listado de materias primas e insumos químicos los cuales son 
consumidos en los diferentes procesos. 
 
 
 
 



Informe Técnico Sustentatorio “Implementación de pozo de agua subterránea en Planta Iquitos”. 
 

 
 
Embotelladora La Selva S.A.C.                                                                                                                                                      Página 15 de 60                                                                                                                                                                                                            
 

 

Cuadro N° 3: Materias primas e insumos químicos. 

Materia prima o insumo químico  Unid.   

Consumo 

promedio 

mensual 

declarado  

Consumo 

promedio 

mensual 

actual  

% de  

Variación  

Azúcar refinada tipo b (mc)  Kg  241,421  143,288  -40.6%  

Gas carbónico co2 (mc)  Kg  21,269  16,998  -20.1%  

Base bebida cream 20uni - 2018  Un  N.I  139  N.A  

Base bebida cream 20uni benz red  Un  N.I  139  N.A  

Base bb bimbo break 2018  Un  N.I  16  N.A  

Base de bb crush naranja 100% edulc rf2  Un  N.I  2  N.A  

Base bb bimbo limon 2018  Un  N.I  18  N.A  

Concentrado cc x 8 un 2015 (mc)(mp)  Un  N.I  300  N.A  

Base bebida fanta naranja 2018  Un  N.I  30  N.A  

Base beb sprite zero 2015 (mc)(mp)  Un  N.I  20  N.A  

Concentrado cc zero 2016  Un  N.I  87  N.A  

Concentrado cc zero 20 uni 2018  Un  N.I  89  N.A  

Base cream zero 6un 2018  Un  N.I  49  N.A  

Base bb cream x 20 uni red azu-be  Un  N.I  49  N.A  

Base cream zero 18un 2018  Un  N.I  15  N.A  

Tapa c ik blanco 0.22 iqt ppp (m  Un  N.I  1,275,168  N.A  

Tapa corona ik amarilla iqu nvo alu(mc)  Un  N.I  195,131  N.A  

Tapa corona ik amarilla iqu ppp (mc)  Un  N.I  N.I  N.A  

Tapa corona cc amarilla iqu nvo alu(mc  Un  N.I  132,312  N.A  

Tapa corona ft ra azul iqu alu(mc)  Un  N.I  67,499  N.A  

Tapa corona ft ra azul iqu ppp (mc)  Un  N.I  70,000  N.A  

Tapa corona sp sa azul iqu alu nvo(mc  Un  N.I  67,499  N.A  

Tapa c sp blanco 0.22 iqt ppp (mc)  Un  N.I  67,488  N.A  

Tapa plas s luis s/g-nitralok bbbsr (mc)  Un  N.I  1,149,033  N.A  

Tapa plast coca cola sa pet csd6 gen(mc  Un  N.I  11,775  N.A  

Tapa plast coca cola pet csd6 gen(mc)  Un  N.I  432,744  N.A  

Tapa plast inca kola pet csd6 gen (mc  Un  N.I  374,141  N.A  

Tapa plast ik pet csd6 plomo gen (0.50)  Un  N.I  150,564  N.A  

Tapa plast ik pet csd6 plomo gen (1.00)  Un  N.I  120,456  N.A  

Tapa plast ik s/. 1 pet csd6 plomo gen  Un  N.I  280,456  N.A  

Tapa plast ik pet csd6 plomo gen (mc)  Un  N.I  145,456  N.A  

 
Tapa plast inca kola sa pet csd6 gen(mc)  Un  N.I  56,443  N.A  

Tapa plast ik sa pet csd6 plomo gen(mc)  Un  N.I  4,500  N.A  

Tapa plast cc s/. 1 pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  360,223  N.A  

Tapa plast ik s/. 1 pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  419,959  N.A  

Tapa plast cc cambiazo pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  63,383  N.A  

Tapa plast ik cambiazo pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  66,934  N.A  
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Lamina termo 430 mm x 50 mic (mc)  Un  N.I  1,400  N.A  

Lamina termo 480 mm x 50 mic (mc)  Un  N.I  250  N.A  

Lamina termo 500 mm x 60 mic (mc)  Un  N.I  2,000  N.A  

Stretch film 20" x 20.14 micras automat  Un  N.I  900  N.A  

Strecht film 17 micras aplicacion manual  Un  N.I  800  N.A  

Cinta adhesiva embalaje transp 2"x72 yd  Un  N.I  30  N.A  

Plancha carton onda e-1,16 x 0,96m paraf  Un  N.I  7,000  N.A  

Plancha cartón 0,98 x 1,18 m  Un  N.I  4,500  N.A  

Tapa plast fanta pet csd6 gen(mc)  Un  N.I  13,353  N.A  

Tapa plast sprite pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  4,798  N.A  

Tapa plast sprite pet csd6 gen nvo vi(mc  Un  N.I  6,652  N.A  

Tapa plast sl cg pet csd6 gen (mc)  Un  N.I  228,549  N.A  

Tapa plast bimbo pet csd6 gen(mc)  Un  N.I  186,375  N.A  

Etiq coca cola 500 ml iqui  nav19 (mc)  Un  N.I  352,855  N.A  

Etiq bil iksa 300ml cambiaz c/pre iqt  Un  N.I  419,959  N.A  

Etiq bil ik s/az 1,5 l cambiaz iquit  Un  N.I  40,389  N.A  

Etiq bil inca kola 2,25 einstein iqt(  Un  N.I  42,000  N.A  

Etiq bil ik s/azuc 500 ml pfm iquit  Un  N.I  56,443  N.A  

Etiq bil cczero s/az 300ml c/pre iqt(  Un  N.I  0  N.A  

Etiq bil ccsa 300ml cambiaz c/pre iqt  Un  N.I  360,223  N.A  

Etiq ccsa 300ml cambiazo iquit nav19(mc)  Un  N.I  308,340  N.A  

Etiq bil cc s/az 1,5 l cambiaz iquit  Un  N.I  37,490  N.A  

Etiq ccsa 1,5 l cambiazo iquit nav19(mc)  Un  N.I  23,574  N.A  

Etiq bil bimbo l limon s/azuc 450ml (mc)  Un  N.I  58,531  N.A  

Etiq bil bimbo break s/azucar 450ml (mc)  Un  N.I  54,057  N.A  

Etiq bil bimbo nja s/azuc 450ml iqt(  Un  N.I  18,804  N.A  

Etiq mono san luis c/g 625ml rec iqt(m  Un  N.I  221,367  N.A  

Etiq mono san luis sg 625ml med iqut(m  Un  N.I  1,033,524  N.A  

Etiq mon sl sg 625ml 100%rec iqut (mc  Un  N.I  1,033,530  N.A  

Etiq bil cc 2,5l pet octogono iquit(mc)  Un  N.I  53,996  N.A  

Etiq bil cc 3,0 l pet octogono iquit(mc)  Un  N.I  25,893  N.A  

Etiq bil coca-cola 3,0 l iquit nav19(mc)  Un  N.I  16,868  N.A  

Etiq bil inca kola 3,0l einstein iqt(mc)  Un  N.I  26,544  N.A  

Etiq envol mono san luis cg 2,5l iqt(mc)  Un  N.I  7,182  N.A  

Etiq env bimbo break s/azuc 3,0l iqt(mc)  Un  N.I  5,328  N.A  

Etiq env bimbo limon s/azuc 3,0l iqt(mc)  Un  N.I  24,001  N.A  

Etiq env bimbo naranj s/azu 3,0l iqt(mc)  Kg  N.I  7,619  N.A  

Etiq env fanta nja 3,0l red/azuc iqt(mc)  Kg  N.I  13,353  N.A  

Etiq env bil sprite s/azuc 3,0l iqt (mc)  Kg  N.I  4,798  N.A  

Etiq env bi sprite s/az 3,0l iqt nvis  Kg  N.I  6,652  N.A  

Etiq bil ik 500ml pet octogono iquit(mc)  Kg  N.I  374,141  N.A  

Lamina termoencogib 380 mm x 50mic (mc)  Kg  N.I  2,463  N.A  
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Etiq papel autoadhesiva en blanco(polip)  Kg  N.I  8  N.A  

Ribbon mixto cera resina  Kg  N.I  6  N.A  

Tinta negra videojet v420-d  Kg  N.I  2  N.A  

Solvente video jet c/chip v723-d (i  Kg  N.I  6  N.A  

Solucion limpiador video jet v905-q(iqf)  Kg  N.I  2  N.A  

Amoniaco anhidro 99.8 % (ind) (iqf) (mc)  Kg  N.I  68  N.A  

Deter desinf alcalino clor hypofoam  L  N.I  92  N.A  

Detergente alcalino neosep clo2  Kg  N.I  1,000  N.A  

Divosan forte   Kg  N.I  6  N.A  

Super dilac (mp)  Kg  N.I  26  N.A  

Divo ahp (mp)  Kg  N.I  0  N.A  

Hidroxido amonio (qp) (iqf)  Kg  N.I  1  N.A  

Urea (mp)  Kg  N.I  100  N.A  

Lubricante seco dryexx  Kg  N.I  200  N.A  

Lubricant cadena lubodrive tk (mp)  Gal  N.I  208  N.A  

Aditivo p/env vre - rp ferisol rinse(mc)  Kg  N.I  250  N.A  

Stabilon vital plus  Kg  N.I  500  N.A  

Stabilon sc  Kg  N.I  220  N.A  

Aditivo pre enjuague green end wash (mp)  Kg  N.I  200  N.A  

Bio diesel b5 maquinaria planta  Kg  N.I  1,250  N.A  

Gas licuado para mtc ( iquitos)  Kg  N.I  1,400  N.A  

Soda caustica liquida 50% (mp)  Kg  920  3,000  226.1%  

Hipoclorito de calcio  Un  86  90  4.6%  

Bicarbonato sodio (mp)  Kg  N.I  150  N.A  
Fuente: DAP aprobada. 

N.A: No aplica N.I: No indica. 

 

b) Equipos y maquinarias.  

Se presenta el listado de los respectivos equipos y maquinarias en el siguiente 
cuadro.   

 
Cuadro N° 4: Equipos y maquinarias. 

LÍNEA  EQUIPO/MAQUINARIA  CANTIDAD 

Calderas  

Tanque cisterna alm. petróleo   01  

Bomba cisterna petróleo  01  

Tanque diario de petróleo   01  

Bomba alimentación del tanque diario  01  

Caldero vapor 100 bhp COLMAQUINAS  01  

Bomba de agua envío caldero COLMAQUINAS  01  

Sistema tuberías vapor  01  

Sistema tuberías condensado  01  

Tanque almacenamiento condensado  01  
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Dosificador NALCO  02  

Sistema tuberías petróleo  01  

Sistema CO2  

Percha de gas CO2 C40 PET  01  

Filtro barrera de CO2 PET DOMINICK HUNTER  01  

Bomba calentamiento de CO2 DOMINICK HUNTER  02  

Percha de gas CO2 C40 VRE  01  

Filtro barrera de CO2 VRE DOMINICK HUNTER  01  

Sistema tuberías CO2  01  

Sistema de  

aire  

comprimido  

Tanque pulmón - sala compresores  01  

Tanque pulmón - planta  01  

Compresor de aire SULLAIR  01  

Secador de aire SULLAIR  01  

Sistema tuberías aire comprimido  01  

Banco de filtros de aire - línea vre  01  

Banco de filtros de aire - línea pet  01  

Banco de filtros de aire - gener.ozono  01  

Banco de filtros de aire - sala jarabe  01 

Banco de filtros de aire -compresor aire  01 

Refrigeración 

Tanque de neutralización SABROE  01 

Sistema extracción amoniaco NH3 SABROE  01 

Compresor refrigeración VILTER   03 

Condensador evaporativo BOEFENG  02 

Bomba condensador evaporativo BOEFENG  02 

Ventilador condensador evaporativo BOEFENG  02 

Tanque recibidor amoniaco NH3 VILTER  01 

Tanque separador de aceite VILTER  03 

Tanque separador amoniaco vaporite  01 

Sistema de tuberías de amoniaco NH3  01 

Bomba enfriamiento de culatas  01 

Tablero eléctrico compresores amoniaco  01 

Sub-Estación 

GE 

Transformador de 10 000/460-380-220 2500 EPLI SAC  01 

Tablero elec sub-estación 220/400/460  01 

Grupo electrógeno - pta. Efluentes ONAN  01 

Agua cruda 

Tanque de petróleo ONAN  01 

Bomba agua cruda envío trat.ag c-300 KSB  02 

Dosificador de hipoclorito c-300 KSB  01 

Tanque filtro de arena c-300  01 

Tanque filtro pulidor c-300 INTERIN SAC  01 

Tanque hidroneumático c-300 INTERIN SAC  01 

Cisterna c-300  01 

Electrobomba 3 c-300 g-11ª PEDROLLO  01 

Electrobomba 4 c-300 g-9 PEDROLLO  01 

Tablero eléctrico sala cisterna 300  01 

Cisterna de riego c-200  01 

Bomba c-200 envío agua lluvia  02 
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Bomba c-200 ( contra incendios )  02 

Aguas 

tratadas 

Equipo ultra filtración trat.aguas CHRIWA  01 

Tanque filtro de arena CHRIWA  02 

Tanque pulmón 30m3 CHRIWA  01  

Bomba tkp-30 KSB  03  

Tanque filtro de carbón  02  

Filtro pulidor  02  

Tablero eléctrico sala tratamiento aguas  01  

Tanque recuperación tratamiento aguas  01  

Bomba recuperación tratamiento aguas  01  

Tanque agua sala dosif. (g-4) CHRIWA  01  

Dosificador de agua 1  (t-4) CHRIWA  01  

Agitador de agua 1  (t-4) CHRIWA  01  

Tanque bicarbonato de sodio CHRIWA  01  

Dosificador bicarbonato de sodio  (g-3)  

GRUNDFOSS  
01  

Agitador bicarbonato de sodio (g-3) SIMIX  01  

Tanque soda caustica CHRIWA  01  

Dosificador de soda caustica GRUNDFOSS  01  

Tanque ácido cítrico CHRIWA  01  

Dosificador de ácido cítrico GRUNDFOSS  01  

Tanque hipoclorito de calcio-disolución CHRIWA  01  

Agitador de hipoclorito de calcio (g-2) THREE  

PHASE  
01  

Bomba de hipoclorito de calcio (disol)g2 FLUX  01  

Tanque hipoclorito calcio CHRIWA  01  

Dosificador de hipoclorito de calcio  

GRUNDFOSS  
01  

Tanque reserva sala dosificadores CHRIWA  01  

Bomba envío tanque reserva sala dosifi KSB  01  

Tratamiento 

de efluentes 

industriales 

Trampa separador de solidos pesados KSB  01  

Reja de desbaste primario KSB  01  

Trampa separador de aceites y grasas KSB  01  

Sistema retenedor KSB  01  

Estación de bombeo n° 1 KSB  01  

Electrobomba sumergible KSB  02  

Clarificador primario KSB  01  

Motoreductor N 01 SEW EURODRIVE  01  

Sistema succión de lodos (aire) SEW  

EURODRIVE  
02 

Tanque ecualizador secundario SEW EURODRIVE  01 

Electrobomba sumergible SEW EURODRIVE  03 

Dosificador n°3 ácido clorhídrico MILTON ROY  01 

Dosificador n°4 solución soda caustica MILTON ROY  01 

Equipo con sonda sensora control pH MILTON ROY  01 
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Tanque biológico MILTON ROY  01 

Sistema recirculación de lodo (tub.aire)   02 

Sistema de difusores de aire (72 unid.)  02 

Dosificador n°5 ácido fosfórico   01 

Dosificador n°6 urea  01 

Tanque oxidación MILTON ROY  01 

Clarificador secundario SEW EURODRIVE  01 

Motoreductor tanque clarificador 02 SEW  

EURODRIVE  
01 

Tanque de contacto MILTON ROY  01 

Dosificador n°7 hipoclorito de sodio MILTON  

ROY  
01 

Filtro de arena  01 

Electrobomba centrifuga MILTON ROY  02  

Filtro cuarzo vertical MILTON ROY  01  

Filtro carbón MILTON ROY  01  

Filtro de carbón vertical MILTON ROY  01  

Sistema desnatador de espumas(aceit-gra)   01  

Dosificador n°8 antiespuma MILTON ROY  01  

Tanque digestor de lodos HIDOSTRAL  01  

Electrobomba centrifuga HIDOSTRAL  01  

Filtro prensa HIDROSTAL  01  

Bomba neumática de diafragma HIDROSTAL  01  

Soplador efluentes KAESER  01  

Tratamiento 

efluentes 

domésticos  
Tanque de alm. agua retrolavados (C-40)  01  

Recuperación 

de aguas 

Bomba tanque alm. retrolavados (c-40) KSB  01  

Filtro arena recup retrolavado (c-40) INTERIN SAC  01  

Filtros de manga INTERIN SAC  02  

Cisterna c-20  01  

Bomba recuperación c-20  01  

Sala CIP  

Tanque envío detergente  01  

Bomba neumática de envío de detergente  01  

Unidad CIP  01  

Tanque 1 detergente y agua caliente  01  

Tanque 2 soda caustica  01  

Tanque 3 agua recuperada  01  

Bomba tanque CIP  01  

Intercambiador tubular CIP  01  

Jarabe simple  

Tanque disolución azúcar  01  

Agitador tanque disolución azúcar  01  

Tanque almacenamiento jarabe simple  01  

Filtro prensa  01  
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Tanque pre-capa  01  

Agitador tanque pre-capa  01  

Bomba jarabe simple  01  

Bomba disolución azúcar THERMOWAVE  01  

Intercambiador de calor 1 THERMOWAVE  01  

Bomba desplazamiento positivo jrb simple  

THERMOWAVE  
01  

Tanque pre-capa jarabe simple THERMOWAVE  01  

Elevador hidráulico de azúcar HUARE  01  

Chiller 1 HUARE  01  

Bomba chiller HUARE  02  

Torre enfriamiento HUARE  01  

Intercambiador calentamiento de agua ALFA LAVAL  01  

Tanque disolución jarabe simple  01  

Agitador 1 tanque disoluc j.simp.(vert)  01  

Agitador 2 tanque disolucion j.simple SEW  

EURODRIVE  
01  

Bomba 1 tq.disolucion jrb simple(recirc) SEW  

EURODRIVE  
01  

Bomba 2 tq.disol.jrb simp(env tq contac) SEW  

EURODRIVE  
01  

Intercambiador de jarabe simple ALFA LAVAL  01  

Tanque contacto jarabe simple   01  

Agitador tanque contacto j.simple tc-jrs LIGHTNIN  01  

Tanque  almacenamiento j.simple talm-jrs   01  

Bomba tanque  alm. J.simple btalm-jrs TRICLOVER  01  

Tanque agitador de tierra diatomea  01  

Agitador tanq.agitador j.simple agtq-jrs LIGHTNIN  01  

Bomba env.tq agitador j.simple benvtq-jrs  

EBERLE  
01  

Unidad filtro jarabe simple CEPEM  02  

Bomba filtración CEPEM  02  

Tanque tierra diatomea CEPEM  01  

Intercambiador chiller enfriamiento agua   01  

Jarabe 

terminado 

Tanque de jarabe ALFA LAVAL  02  

Tanque preparación jarabe terminado ALFA LAVAL  01  

Agitador tanque prep.jarabe terminado ALFA LAVAL  01  

Bomba jarabe terminado ALFA LAVAL  01  

Bomba envío jarabe roblemix ALFA LAVAL  01  

Equipo eliminador de insectos 3 jrb ALFA LAVAL  01  

Bomba jarabe flomix ALFA LAVAL  01  

Tanque jarabe ALFA LAVAL  02  

Tanque disolución de base bebida   03  

Agitador tanque disolución base bebida  03  

Bomba tanque disolucion b.bebida tq bb1  02  
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Tanque preparacion jarabe terminado   06  

Agitador tanque prep.jarabe terminado   06  

Bomba neumatica envio vre WILDEN  01  

Bomba neumatica envio pet WILDEN  01  

Bomba de recirculacion CIP j.terminado KAISER  01  

Esterilizador de jarabe PROMINENT  01  

Sistema de tuberías  01  

Línea 1 

C40VRE 

Transportador de cajas VRE  01  

Transportador mesa de carga  01  

Desencajonadora línea VR ROBLEPACK  01  

Transportador de botellas ROBLEPACK  04  

Lavadora de botellas de vidrio KRONES  01  

Transportador de botellas KRONES  03  

Inspector electronico omnivision 900 VRE INDUSTRIAL 

DYNAMICS  
01  

Unidad prep.bebida carbocooler VRE MOJONIER  01  

Bomba saturador carbocooler VRE TRICLOVER  01  

Llenadora-coronadora línea 1 (40/8)-VRE  

CARBALLO  
01  

Agitador de tapas línea 1 c40-VRE CARBALLO  01  

Pantallas de inspección línea VR CARBALLO  01  

Codificador a300 1-c40VR DOMINO  01  

Transportador de botellas DOMINO  03  

Encajonadora línea 1 c40-VR ST PACK  01  

Equipo eliminador de insectos 1 c40-VRE ST PACK  01  

Equipo ventilación aire positivo c40-VRE ST  

PACK  
01  

Equipo de lubricación línea vidrio ST PACK  01  

Línea 2 

C40PET 

Transportador bot(mesa de descarga) l-2 ST PACK  01  

Transportador botellas l-2 (sal.mesa) ST PACK  06  

Transportador neumatico 1 l2 ST PACK  01  

Transportador neumatico 2 l2 ALCOA  01  

Lavadora de botellas PET-RINSER ALCOA  01  

Bomba recuperación RINSER PET-40 ALCOA  01  

Unidad dosificadora c40-PET(simplimatic)  

CROWN CORK  
01  

Bomba simplimatic PET-40 CROWN CORK  01  

Unidad bev-o-matic (cortina saturador) CROWN CORK  01  

Bomba saturador PET-40 bsat-40 CROWN CORK  01  

Llenadora botellas c40-PET CARBALLO  01  

Capsuladora c40-PET ALCOA ALUMINIO  01  

Alimentador de tapas línea 2 c-40 PET ALCOA  01  

Generador de ozono l-2 PACIFIC OZONE  01  

Tanque de contacto l-2 (ozonificador) INTERIN  01  

Bomba recirculación tanque ozono INTERIN  01  
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Bomba envío tq contacto (ozonificador) INTERIN  01  

Codificador domino a300 2-c40PET DOMINO  01  

Termoencogible/empaquetadora packer v PACKER  01  

Envolvedor de paletas l-02 M.J.MAILLIS  01  

Pantallas de inspección linea PET  01  

Equipo ventilación aire positivo c40-PET  01  

Equipo eliminador de insectos 2 c40-PET  01  

Tanque disolución soda cip-c40-PET  01  

Tanque soda caliente cip-c40-PET  01  

Bomba intercambiador soda-cip c40-PET  01  

Intercambiador placas CIP C40-PET ALFA LAVAL  01  
  Fuente: Actualización de la DAP aprobada. 

 

c) Productos finales y subproductos.  

La cantidad de productos y subproductos elaborados, se presentan en el siguiente 
cuadro.  

Cuadro N° 5: Producción por línea.  

LÍNEA PRODUCTO UNIDAD 
PRODUCCIÓN 

ACTUAL 

PRODUCCIÓN 

ACTUAL DE 

LÍNEA 

CAPACIDAD 

INSTALADA 

Línea 1 

C40VRE  

CC VR1.0X12  CU/mes  13,402  

98,910 133,743 

CC VR237X24  CU/mes  22,376  

CC VR296X24  CU/mes  1,903  

CC VR625X12  CU/mes  1,067  

FT NJ VR296X24  CU/mes  2,628  

IK VR1.0X12  CU/mes  20,827  

IK VR237X24  CU/mes  24,398  

IK VR296X24  CU/mes  2,386  

IK VR625X12  CU/mes  8,595  

SP VR296X24  CU/mes  1,330  

Línea 2 

C40PET  

BB BR 450X12  CU/mes  1,941  

297,545 424,821 

BB BR PET3.0X06  CU/mes  2,424  

BB LL 450X12  CU/mes  3,187  

BB LL PET3.0X06  CU/mes  1,414  

BB NM 450X12  CU/mes  1,278  

BB NR MD 3.0X06  CU/mes  1,935  

CC PET1.5X06  CU/mes  1,909  

CC CRCG PET1.5X06  CU/mes  3,031  

CC PET2.5X6  CU/mes  13,110  

CC PET3.0X04  CU/mes  6,969  

CC PET300X12  CU/mes  3,709  

CC PET300X12 CRCG  CU/mes  10,612  

CC PFM500X12  CU/mes  22,672  

CC Z PET500X12  CU/mes  418  

CCZ PET 300MLX12  CU/mes  29  
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FT NJ PET3.0X04  CU/mes  3,122  

IK PET1.5X06  CU/mes  3,646  

IK CRCG PET1.5X06  CU/mes  6,007  

IK PET2.25X06  CU/mes  7,087  

IK PET2.25X06 - RF  CU/mes  5,894  

IK PET3.0X04  CU/mes  3,660  
Fuente: Actualización de la DAP aprobada. 

 

Descripción de las actividades productivas. 
A continuación, se brinda información sobre los procesos productivos declarados en 
su actualización.  

Cuadro N° 6: Descripción de procesos.  

Adquisición de bienes 
y servicios.  

El proceso se inicia cuando el usuario elabora una solicitud de pedido 
de la materia prima o materiales que desea comprar para la 
elaboración del producto y solicita su liberación. Se selecciona un 
proveedor de la Lista de Proveedores y Materiales Aprobados para 
realizar la compra. 

Transporte de 
ingredientes y 
materiales 

Este proceso se inicia con la verificación de las condiciones físicas e 
higiénicas del vehículo encargado de transportar los ingredientes y 
materiales; esta verificación es efectuada por el proveedor. Para 
asegurar la carga y las condiciones en que será transportada, el 
transportista recibe la carga y cumple responsablemente con las 
normas  de transporte durante el traslado de los materiales e insumos 
hasta que llega a la planta. 

Recepción y 
almacenamiento de 
ingredientes y 
materiales  

El proceso se inicia con la llegada de los materiales a la planta, y 
termina con la disposición de los mismos. Al momento de la llegada 
de los materiales a la planta, se solicita al transportista la guía de 
remisión y el certificado de calidad. Se realiza una inspección visual 
de las condiciones de transporte y de los materiales; de presentarse 
alguna no conformidad se rechazan los materiales y se ingresa la 
información en el registro correspondiente. 
De estar conforme, se verifica las condiciones del almacén y se 
autoriza la descarga, se realiza una nueva inspección y de encontrarse 
materiales dañados o contaminados estos se rechazan. Se precisa que 
la zona de la planta industrial por donde  
transitan los vehículos de los proveedores se encuentra pavimentada. 

Tratamiento de agua 
para procesos. 

Este proceso se inicia con el abastecimiento de agua de la red 
Municipal, hasta la filtración del agua tratada a través de un filtro 
pulidor de 20 micras absolutas, y tiene por objetivo producir agua de 
la más alta calidad. El almacenamiento del agua se realiza en una 
cisterna de 300m3 y se controlan la apariencia, olor, sabor, alcalinidad 
total, turbidez, aluminio, sólidos totales disueltos, fierro, cloro 
residual y microbiología; el cloro es añadido en forma de hipoclorito 
de calcio (HTH), para garantizar una concentración de 1-3 ppm con la 
finalidad de evitar el desarrollo microbiano. 
El proceso continúa con el tratamiento químico del agua y en línea se 
concluye la coagulación con solución del 8% de bicarbonato de sodio, 
seguido de la desinfección con hipoclorito de Calcio de 1-3 ppm. con 
este tratamiento se logra la coagulación y desinfección del agua en 
línea, una vez el agua coagulada y desinfectada pasa por el filtro de 
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arena que consta de un lecho de grava de cuarzo para posteriormente 
pasar por ultrafiltración de 20 micras, luego pasa a un tanque pulmón 
en donde es almacenada, verificándose así los parámetros de 
apariencia, cloro residual, dureza cálcica, dureza total, pH y turbidez. 
de estar conforme este pasa al filtro de carbón para retener o eliminar 
el cloro, y otros compuestos que puedan generar olor, color, sabor 
extraño del agua y reducir los THM a niveles aceptables, en esta etapa 
se controla, turbidez, cloro total y microbiología. Finalmente pasa por 
el filtro pulidor de 20 micras absolutas, que tiene por objeto retener 
partículas muy finas que hayan escapado en los filtros anteriores, en 
esta etapa se controlan las especificaciones fisicoquímicas, 
sensoriales y microbiológicas establecidas por CL quedando el agua 
lista para ser utilizada en la elaboración de agua carbonatada por ser 
agua de la más alta calidad que cumple estándares internaciones y 
nacionales. Cabe precisar que la purificación del agua se generan 
lodos de manera muy puntual que son almacenados en el sistema y 
que son dispuestos como residuos sólidos mediante una EO-RS. 

Preparación de jarabe 
simple 

El proceso se inicia con la disolución del azúcar y filtración hasta 
obtener jarabe simple. 

• Disolución: El azúcar se agrega al tanque de disolución junto con 
el agua a temperatura ambiente, se agita hasta que el azúcar se 
diluya, luego se agrega tierra hyflo en el tanque de contacto para 
evitar la saturación de los filtros. 

• Formación de precapa: Recirculación de agua tratada más tierra 
hyflo en suspensión. Esto es paralelo con la disolución de azúcar. 

• Filtración por recirculación: Se realiza la filtración de la solución 
azucarada hacia el filtro CEPEN por recirculación por 30 minutos, 
y se verifica la apariencia visual (ver homogenización). 

• Almacenamiento de jarabe simple: El jarabe simple es enviado al 
tanque de almacenamiento, donde se almacena el brix obtenido 
en este tanque es 58-65 grados brix. Con un color < de 35 
ICUMSA. 

Elaboración de jarabe 
terminado con azúcar: 

El proceso se inicia con la disolución del azúcar y filtración hasta 
obtener jarabe simple. 

• Recepción de jarabe simple en tanque de jarabe terminado: 
Bombear el jarabe simple al tanque terminado para preparar el 
jarabe requerido. 

• Dilución de bases de bebida: En esta etapa se diluye las bases de 
bebida en un tanque disolutor, una vez que se encuentre bien 
diluido se manda al tanque de preparación de jarabe terminado. 

• Preparación y verificación de parámetros de J.T: Bombear al 
jarabe simple del tanque de jarabe terminado se agregan las 
bases diluidas, una vez mezclados se completa el volumen con 
agua tratada, se deja en reposo una hora para eliminar burbujas 
de aire, y se toma las muestras para evaluación, de los resultados 
se determina el estatus y su liberación. Se controla la apariencia, 
brix y volumen final y de ser necesario, se corrigen los 
parámetros; el área de Aseguramiento de la Calidad verifica y 
aprueba el uso de jarabe terminado, después de evaluar y 
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encontrarse conforme el brix, acidez cítrica, sabor, olor,  
apariencia; se almacena controlando tiempo y temperatura. 

Elaboración de jarabe 
terminado sin azúcar: 

El proceso se inicia con la dilución de la base de bebida y su 
aprobación. 

• Dilución de bases de bebida: Se diluye las bases de bebida en un 
tanque disolutor, una vez que se encuentre bien diluido se manda 
al tanque de preparación de jarabe terminado. 

• Preparación y verificación de parámetros de J.T: Agregar agua 
tratada al tanque de jarabe terminado y las bases de bebida, una 
vez mezclados se completa el volumen con agua tratada, se deja 
en reposos una hora para eliminar burbujas de aire, se toma las 
muestras para evaluación, de los resultados se determina el 
estatus para su utilización en envasado. 

Soplado de envases. 

Se realizan las siguientes actividades: 

• Recepción y almacenamiento de preformas: Las preformas se 
reciben en canastillas metálicas o cajas de cartón del proveedor, 
y se almacena en el almacén de preformas. Luego es distribuido a 
las diferentes líneas de consumo. 

• Habilitado de cajas y/o jaulas metálicas: Las canastillas metálicas 
o cajas de cartón son llevadas a las tolvas de alimentación de 
preformas. 

• Abastecimiento de preformas a la tolva: A través de un elevador 
mecánico, se lleva la paleta a una altura de 2 metros y por medio 
de unas levas, se inclina la canastilla o caja de cartón para vaciar 
su contenido en la tolva metálica. 

• Transporte y abastecimiento de preformas a minitolva: Las 
preformas de la tolva de alimentación suben por transportadores 
para ser enfilados adecuadamente al ingreso de la sopladora. Las 
preformas desinfectadas son desempolvadas manualmente; 
luego ingresan al horno de precalentamiento el cual opera de 
95°C a 120°C. Esta actividad se realiza en un ambiente cerrado. 

• Calentamiento de preforma: El sistema de calentamiento cuenta 
con turnelas y lámparas infrarrojas, el sistema de soplado de 
envases opera entre 30 a 40 bar. 

• Estirado y presoplado: Las preformas son ingresadas a la rueda de 
soplado, ingresa una preforma por cada molde y a través de una 
tovera se les inyecta aire para alinear la estructura de la preforma 
y en paralelo se estira la preforma con una varilla metálica que 
baja hacia el fondo del molde. 

• Soplado: Una vez que la varilla de estirado esté en posición, la 
preforma recibe una presión mayor de aire lo que termina 
definiendo, junto con las dimensiones del molde, la forma final de 
la preforma que será una botella. 

• Enfriamiento del fondo del envase: El fondo de las botellas es 
enfriado por el sistema de enfriamiento por acción del chiller  

• Etiquetado de envases soplados: Los envases soplados son 
transportados hasta la etiquetadora, donde una por una es  
etiquetadas pegadas al cuerpo. 

• Transporte y abastecimiento de botellas etiquetadas hasta rinser: 
Las botellas se trasladan por medio de un transportador 
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neumático desde la etiquetadora hasta el rinser; abasteciendo las 
líneas de envasado. 

Preparación de 
envases PET no 
retornable. 

Este proceso se inicia con la recepción de los envases de planta 
soplado, se procede al almacenamiento y cuando el envase es 
requerido, se procede al abastecimiento a planta, se realiza el 
despaletizado de los envases (que consiste en agrupar los envases) y 
luego el enjuagado con agua cruda clorinada de 1 - 3 mg/L de cloro 
residual libre por medio de enjuagadores y duchas a presión de agua 
controlada. Finalmente se transportan los envases lavados hacia la 
llenadora a través de un transportador neumático para 
posteriormente ser llenadas. 

Preparación de 
envases vidrio 
retornable. 

Este proceso se inicia con la recepción y selección de los envases. 
Cuando el envase es requerido, se procede al abastecimiento a 
planta. En la etapa de abastecimiento se realiza una selección visual 
de envases, separando y disponiendo según corresponda los envases 
con suciedad que la lavadora no lo retira, envases rotos y de alto 
scuffing. Los envases VRE aptos son entregados al área de Producción 
donde se realiza el despaletizado y desencajonado de los envases 
VRE; se inspecciona visualmente, retirando el envase con cuerpos o 
líquidos extraños, el envase roto o fracturado, el envase con suciedad 
no removible por la lavadora, el envase desgastado y el contaminado. 
Los envases aceptados pasan a la etapa de lavado, utilizando vapor 
para el calentamiento de la solución de lavado, soda cáustica, aditivos 
y agua clorada. En esta etapa se controla la temperatura, 
concentración de soda cáustica, concentración de aditivos, 
concentración de cloro en el agua de enjuague y microbiología u 
arrastre caustico de envases lavados. Se inspecciona visualmente la 
botella lavada, rechazando todo el envase roto o fracturado, suciedad 
no removida en el lavado, envase desgastado, que contenga materia 
extraña o residuos líquidos, posteriormente pasa por el inspector 
electrónico para retiran botellas con defectos específicos como: 
materia extraña en zona específica, despicado en el finish, residual de 
líquido e inspección de base, finalmente se transportan los envases 
lavados hacia la llenadora. 

Envasado en vidrio 
retornable. 

Este proceso se inicia con el desaereado del agua tratada (contacto 
con gas carbónico en agua tratada a temperatura ambiente), en esta 
etapa se controla la presión de ingreso de gas carbónico. Continúa el 
proporcionado ajustando los calibres de jarabe terminado y agua, 
luego se realiza el enfriamiento y la carbonatación de la mezcla 
controlando la presión inicial del carbonatador, las condiciones 
operativas de trabajo, calibres de mezcla y de gas. 
Se envía la bebida hacia la llenadora; durante la operación de llenado 
se aplica el programa de control de fragmentos de vidrio  en producto, 
y se controla el contenido neto. Se procede luego al sellado y 
codificado, controlando la eficacia de estas etapas. 
Continúa la inspección del producto terminado, rechazando los 
envases mal sellados, con presencia de burbujeo debido a cierres 
defectuosos, suciedad u otros, que tengan fallas en el codificado, 
desniveladas, con tapa defectuosa, de diferente  
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producto, o que tengan la etiqueta dañada. Se encajona el producto 
terminado y se arman los pallets. 
Durante los procesos de mezcla, carbonatación, llenado y coronado 
se realizan pruebas de confirmación de producto terminado, 
controlando contenido neto, coronado o capsulado, brix, 
carbonatación, apariencia, olor y sabor de bebida. 
Lavado de Cajas Plásticas. 
El proceso se inicia con la recepción de las cajas pláticas, una vez 
recepcionadas se procede al lavado con detergente, agua y  
por acción manual con escobilla se procede a secar todo el resto 
físico, concluido el lavado se procede a secarlos al ambiente, una vez 
secas se almacenan para su posterior uso. 

Envasado en PET no 
retornable. 

Este proceso se inicia con el proporcionado ajustando los calibres de 
jarabe terminado y  agua, luego se realiza el enfriamiento y la 
carbonatación de la mezcla controlando la presión inicial del 
carbonatador, las  condiciones operativas de trabajo, calibres de 
mezcla y de gas. 
Se envía la bebida hacia la llenadora; durante la operación de llenado 
se controla el contenido neto, Brix y carbonatación. Se  
procede luego al capsulado y codificado, controlando la eficacia de 
estas etapas. 
Continúa la inspección del producto terminado, rechazando los 
envases mal capsulados, que tengan fallas en el codificado, 
desniveladas, con tapa defectuosa, de diferente producto, o que 
tengan la etiqueta dañada. Se empaquetan el producto terminado, se 
arman los pallets y finalmente cada pallet es envuelto con Strech film. 
Durante los procesos de mezcla, carbonatación, llenado y capsulado 
se realizan pruebas de confirmación de producto terminado, 
controlando contenido neto, coronado o capsulado, brix, 
carbonatación, apariencia, olor y sabor de bebida. 
Sub-Proceso Lavado de Planchas Plásticas. 
El proceso se inicia con la recepción de las planchas plásticas, una vez 
recepcionadas se procede al lavado con detergente, agua y por acción 
manual con escobilla se procede a secar todos los restos físicos, 
concluido el lavado se procede a secarlos al ambiente, una vez secas 
se almacenan para su posterior uso. 

Envasado de agua sin 
gas. 

Este proceso se inicia con la generación de ozono, el cual se usa en la 
ozonización del agua tratada (contacto del ozono con agua tratada en 
tanque de contacto, con un sistema de recirculación por 4 min, con 
residual de ozono entre 0.2 a 0.4 ppm), luego el agua es enviada a la 
llenadora, se llena en botellas de plástico no retornable, y se tapan 
herméticamente (operación de capsulado). Se procede luego al 
codificado, controlando la eficiencia de esta etapa. 
Los envases llenos codificados son inspeccionados en la pantalla de 
revisión de producto terminado. Seguidamente ingresan a  la 
máquina termoencogible donde son empacados y los paquetes son 
llevados a la zona del paletizado, lugar donde estos  paquetes son 
apilados en paletas, las cuales luego son envueltas con strechfilm. 
Sub-Proceso Lavado de Planchas Plásticas: El proceso se inicia con la 
recepción de las planchas plásticas, una vez recepcionadas se procede 
al lavado con detergente, agua y por acción manual con escobilla se 
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procede a secar todos los restos  físicos, concluido el lavado se 
procede a secarlos al ambiente, una vez secas se almacenan para su 
posterior uso. 

Envasado de agua con 
gas PET no retornable. 

Este proceso se inicia con la recepción de agua tratada en un tanque, 
una vez proporcionado el agua tratada, se realiza el enfriamiento y la 
carbonatación de la mezcla controlando la presión inicial de 
carbonatador y las condiciones operativas de trabajo de este tanque 
se envía el agua a la llenadora, donde se llena a través de válvulas. 
Durante la operación de llenado se aplica el control de parámetros de 
proceso. Se procede luego al sellado y codificado, controlando la 
eficacia de estas etapas. Continúa la inspección del producto 
terminado se realiza el empaquetado del producto y se arman los 
pallets. Seguidamente las botellas ingresan a la máquina 
termoencogible, donde son empacadas y por medio de un 
transportador los paquetes son llevados a la zona del paletizado, lugar 
donde estos paquetes son apilados en paletas, las cuales luego son 
envueltas con strech film. 
Sub-Proceso Lavado de Planchas Plásticas: El proceso se inicia con la 
recepción de las planchas plásticas, una vez recepcionadas se procede 
al lavado con detergente, agua y por acción manual con escobilla se 
procede a secar todos los restos físicos, concluido el lavado se 
procede a secarlos al ambiente, una vez secas se almacenan para su 
posterior uso. 

Línea 1 C40-VRE. 

a) Preparación de envases de vidrio retornable: Este proceso se 
inicia con la recepción y selección de los envases. Cuando el 
envase es requerido, se procede al abastecimiento a planta. En la 
etapa de abastecimiento se realiza una selección visual de 
envases, separando y disponiendo según corresponda los envases 
con suciedad que la lavadora no lo retirar, envases rotos y de alto 
scuffing. Algunos envases entran a un lavado Manual realizada 
por el tercero. Los envases VRE aptos son entregados al área de 
Producción donde se realiza el despaletizado y desencajonado de 
los envases VRE; se inspecciona visualmente, retirando el envase 
con cuerpos o líquidos extraños, el envase roto o fracturado, el 
envase con suciedad no removible por la lavadora, el envase 
desgastado y el contaminado. Los envases aceptados pasan a la 
etapa de lavado, utilizando vapor para el calentamiento de la 
solución de lavado, soda cáustica, aditivos y agua clorada. En esta 
etapa se controla la temperatura, concentración de soda cáustica, 
concentración de aditivos, concentración de cloro en el agua de 
enjuague y microbiología u arrastre caustico de envases lavados. 
Se inspecciona visualmente la botella lavada, rechazando todo el 
envase roto o fracturado, suciedad no removida en el lavado, 
envase desgastado, que contenga materia extraña o residuos 
líquidos, posteriormente pasa por el inspector electrónico para 
retiran botellas con defectos específicos como: materia extraña 
en zona específica, despicado en el finish, residual de líquido e 
inspección de base, finalmente se transportan los envases 
lavados hacia la llenadora. 

b) Envasado en vidrio retornable: Este proceso se inicia con el 
desaereado del agua tratada (contacto con gas carbónico en agua 
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tratada a temperatura ambiente), en esta etapa se controla la 
presión de ingreso de gas carbónico. Continúa el proporcionado 
ajustando los calibres de jarabe terminado y agua, luego se realiza 
el enfriamiento y la carbonatación de la mezcla controlando la 
presión inicial del carbonatador, las condiciones operativas de 
trabajo, calibres de mezcla y de gas. Se envía la bebida hacia la 
llenadora; durante la operación de llenado se aplica el programa 
de control de fragmentos de vidrio en producto, y se controla el 
contenido neto. Se procede luego al sellado y codificado, 
controlando la efic acia de estas etapas. Continúa la inspección 
del producto terminado, rechazando los envases mal sellados, 
con presencia de burbujeo debido a cierres defectuosos, suciedad 
u otros, que tengan fallas en el codificado, desniveladas, con tapa 
defectuosa, de diferente producto, o que tengan la etiqueta 
dañada. Se encajona el producto terminado y se arman los 
pallets. Durante los procesos de mezcla, carbonatación, llenado y 
coronado se realizan pruebas de confirmación de producto 
terminado, controlando contenido neto, coronado o capsulado, 
brix, carbonatación, apariencia, olor y sabor de bebida. 
Lavado de Cajas Plásticas 
El proceso se inicia con la recepción de las cajas plásticas, una vez 
recepcionadas se procede al lavado con detergente,  
agua y por acción manual con escobilla se procede a secar todo el 
resto físico, concluido el lavado se procede a secarlos  
al ambiente, una vez secas se almacenan para su posterior uso 

Línea 2 C40-PET.  

a) Preparación de envases PET no retornable: Este proceso se inicia 
con la recepción de los envases de planta soplado, se procede al 
almacenamiento y cuando el envase es requerido, se procede al 
abastecimiento a planta, se realiza el despaletizado de los 
envases y luego el enjuagado con agua cruda clorinada de 1- 3 
mg/L de cloro residual libre por medio de enjuagadores y duchas 
a presión de agua controlada. Finalmente se transportan los 
envases lavados hacia la llenadora a través de un transportador 
neumático para posteriormente ser llenadas. 

b) Envasado en PET no retornable: Este proceso se inicia con el 
proporcionado ajustando los calibres de jarabe terminado  y 
agua, luego se realiza el enfriamiento y la carbonatación de la 
mezcla controlando la presión inicial del carbonatador, las 
condiciones operativas de trabajo, calibres de mezcla y de gas. 
Se envía la bebida hacia la llenadora; durante la operación de 
llenado se controla el contenido neto, Brix y carbonatación.  
Se procede luego al capsulado y codificado, controlando la 
eficacia de estas etapas. 
Continúa la inspección del producto terminado, rechazando los 
envases mal capsulados, que tengan fallas en el codificado, 
desniveladas, con tapa defectuosa, de diferente producto, o que 
tengan la etiqueta dañada. Se empaquetan el producto 
terminado, se arman los pallets y finalmente cada pallet es 
envuelto con Strech film. 
Durante los procesos de mezcla, carbonatación, llenado y 
capsulado se realizan pruebas de confirmación de producto 
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terminado, controlando contenido neto, coronado o capsulado, 
brix, carbonatación, apariencia, olor y sabor de bebida. 
Sub-Proceso Lavado de Planchas Plásticas. El proceso se inicia con 
la recepción de las planchas pláticas, una vez recepcionadas se 
procede al lavado con detergente, agua y por acción manual con 
escobilla se procede a secar todos los restos físicos, concluido el 
lavado se procede a secarlos al ambiente, una vez secas se 
almacenan para su posterior uso. 

c) Envasado de agua sin gas: Este proceso se inicia con la generación 
de ozono, el cual se usa en la ozonización del agua tratada 
(contacto del ozono con agua tratada en tanque de contacto, con 
un sistema de recirculación por 4 min, con residual de ozono 
entre 0.2 a 0.4 ppm), luego el agua es enviada a la llenadora, se 
llena en botellas de plástico no retornable, y se tapan 
herméticamente (operación de capsulado). Se procede luego al 
codificado, controlando la eficiencia de esta etapa.  
Los envases llenos codificados son inspeccionados en la pantalla 
de revisión de producto terminado. Seguidamente ingresan a la 
máquina termoencogible donde son empacados y los paquetes 
son llevados a la zona del paletizado, lugar  
donde estos paquetes son apilados en paletas, las cuales luego 
son envueltas con strechfilm. Durante los procesos de  
llenado y capsulado se realizan pruebas de confirmación de 
producto terminado, controlando contenido neto, capsulado,  
sólidos totales disueltos, ozono residual, sedimento, pH, 
apariencia, olor y sabor de bebida. Estas paletas quedan en  
cuarentena hasta obtener los resultados fisicoquímicos, 
establecidos y de acuerdo a estos resultados se procede a la  
liberación del lote.  

d) Sub-Proceso Lavado de Planchas Plásticas: El proceso se inicia con 
la recepción de las planchas plásticas, una vez recepcionadas se 
procede al lavado con detergente, agua y por acción manual con 
escobilla se procede a secar todos los  
restos físicos, concluido el lavado se procede a secarlos al 
ambiente, una vez secas se almacenan para su posterior uso.  

Almacenamiento de 
producto terminado.  

Este proceso se inicia con el transporte en montacargas del producto 
terminado proveniente de la línea de envasado, el cual es ubicado en 
el almacén y puesta en cuarentena para el caso de agua con Gas y sin 
Gas, realizando la verificación de la cantidad recibida. Se identifica el 
producto terminado y se controlan las condiciones de 
almacenamiento (producto protegido de luz solar directa, plagas y 
cualquier otro tipo de contaminación). 

Distribución y 
transporte de 
producto terminado. 

El proceso de transporte masivo (entre planta y Centros de 
Distribución) es desarrollado por terceros y sus operaciones están 
controladas por el proceso de compra de ingredientes, materiales y 
servicios. Los requisitos del servicio recibido están definidos y 
contemplan la utilización de camiones adecuados, en condición,  
apariencia y emisiones. Los vehículos autorizados para transportar 
nuestros productos son exclusivos. 

     Fuente: Actualización de la DAP aprobada. 
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IV. DESCRIPCIÓN DEL PROYECTO MATERIA DEL ITS.  

4.1. Objetivo: Implementación de un pozo tubular para extracción de agua 
subterránea en Planta de Iquitos, cumpliendo con los estándares técnicos y de 
seguridad.  
 

4.2. Justificación. 
Cuadro N° 7 

 
Justificar la finalidad e importancia de la ejecución del proyecto planteado como ITS 

Indicar si corresponde a la 
modificación de componentes o 
hacer cambios o ampliaciones sobre 
los que no se prevea la generación de 
impactos ambientales significativos, 
pudiendo ser estas mejoras 
tecnológicas en las operaciones u 
otro tipo de modificaciones con 
impactos ambientales potenciales no 
significativo: 

Actualmente se tiene limitaciones en el 
abastecimiento de agua respecto a su 
calidad, por lo que el ITS considera 
garantizar el suministro de agua, a través 
de la perforación de un pozo tubular (60 
m) sistema rotacional, el cual sera 
utilizado en los distintos procesos que la 
requieran, asegurando la confiabilidad 
del suministro de agua para el 
abastecimiento industrial y el buen 
funcionamiento de las operaciones. La 
implementación del pozo no implicará 
un incremento en la producción de la 
planta industrial. Además, los impactos 
ambientales a generar, serán no 
significativos. 

Precisar si el proyecto se enmarca en 
alguno de los supuestos señalados en el 
artículo 2 de la Resolución Ministerial 
que aprueba el presente Anexo. De ser 
el caso, precisar en cuál: 

El proyecto de acuerdo a la R.M. N° 283-
2025-PRODUCE, se encuentra en el item 
2.1, numeral 5, del artículo 2, como 
habilitación de pozo de agua 
subterránea para uso industrial. 

 
  

Cuadro N° 8 

Objetivo propuesto Componente relacionado IGA que 

lo aprueba 

Tipo de 

modificación  

Supuesto 

normativo 

Implementación de 

un pozo tubular para 

extracción de agua 

subterránea 

Actualización del Plan de Manejo 

Ambiental del Diagnóstico 

Ambiental Preliminar (DAP) de la 

planta industrial aprobado con 

R.M. N° 00178-2021-

PRODUCE/DGAAMI. 

Se considera 

nuevo, ya que se 

instalará un pozo 

tubular.  

 

R.M. N° 

283-2025-

PRODUCE 

 
 
 
 

 



Informe Técnico Sustentatorio “Implementación de pozo de agua subterránea en Planta Iquitos”. 
 

 
 
Embotelladora La Selva S.A.C.                                                                                                                                                      Página 33 de 60                                                                                                                                                                                                            
 

 

4.3. Monto de inversión.  
 

Cuadro N° 9: Monto de inversión  

Componente Inversión estimada 
(Soles) 

Estudios técnicos y 
ejecución de obras 

1 065 000 

INVERSION TOTAL 1 065 000 

 

4.4. Vida útil. 
25 años. 
 

4.5. Relación del proyecto planteado como ITS con la actividad que cuenta con IGA 
aprobado. 
Actualmente la empresa tiene aprobado la actualización del Plan de Manejo 
Ambiental del Diagnóstico Ambiental  Preliminar (DAP) de la planta industrial 
con R.D. N° 00178-2021-PRODUCE, lo cual no se ha considerado la mejora en el 
abastecimiento de agua y que por lo tanto existen limitaciones respecto a su 
calidad, es por eso que el ITS considera garantizar el suministro de agua, a 
través de la perforación de un pozo tubular para consumo de agua subterránea 
el cual sera utilizado en los distintos procesos que la requieran, asegurando la 
confiabilidad del suministro de agua para el abastecimiento industrial y el buen 
funcionamiento de las operaciones. 
 

4.6. Área total del proyecto. 
 
13.975 m2 aproximadamente.  
 

4.7. Ubicación geográfica del proyecto. 
 

Cuadro N° 10: Coordenadas de ubicación del pozo tubular 

Componentes 
 

Vértice 
 

Coordenadas 
UTM WGS 84 

Zona 

Pozo tubular 1 
Este  Norte 

18M 
694172.00 9585972.00 

  

El proyecto se encuentra impactado por la actividad antrópica y por el 
desarrollo urbano. No se encuentra en áreas naturales protegidas o zona de 
amortiguamiento, áreas de conservación regional, ecosistemas frágiles, zonas 
arqueológicas cercanas, así como la distancia a las poblaciones más cercanas u 
otros. 
 
Ver anexo N° 5, plano de ubicación del proyecto.     
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Imagen N° 2: Ubicación del pozo tubular 
 

 
Fuente: Google Earth 

 
4.8. Descripción de actividades de cada etapa del proyecto planteado como ITS. 

 

a) Planificación. 

• Estudio de factibilidad: Abarca la revisión de la normativa aplicable al 
proyecto, determinando y verificando las probabilidades de 
cumplimiento de estas.  

• Comunicar a las autoridades competentes la ejecución del proyecto, 
presentando el instrumento ambiental requerido por norma. 

• Solicitar licencia para la difusión de Participación Ciudadana en la 
Municipalidad Provincial de Maynas.  

• Desarrollo de las actividades preliminares (delimitación con cintas de 
señalización, suministro de materiales, equipos, etc.) perforación, 
colocación de tuberías, pruebas de bombeo. 

• Delimitación del frente de trabajo con cintas de señalización, las mismas 
que advertirán al personal de la planta industrial la presencia de algún 
riesgo. 

• Las actividades se realizarán en horario diurno. 

• Traslado de materiales y equipos al área de proyecto. 
 
b) Construcción.  
 

Perforación. 
El pozo a ejecutar corresponde un pozo tubular profundo, que sera 
construido con la finalidad de captar agua subterránea desde los estratos 
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acuíferos presentes en la zona de estudio. La profundidad estimada sera de 
80 m permitiendo interceptar formaciones hidrogeológicas con potencial 
hídrico.  
 
La perforación del pozo finalizara con un diámetro estimado de 16” 
pulgadas, el cual garantizara las condiciones técnicas necesarias para la 
instalación del revestimiento, sistema filtrante y grava de empaque, de 
acuerdo con los criterios establecidos en la normativa técnica vigente 
aplicable a la construcción de pozos tubulares. La profundidad final del pozo 
sera definida en función de las características litológicas identificadas 
durante el proceso de perforación, así como de la presencia de niveles 
acuíferos productivos, asegurando una adecuada captación del agua 
subterránea.  
 

Cuadro N° 11: Características para la perforación 

N° Características Estimación de resultados 

1 Tipo de pozo Tubular profundo. 

2 Diametro final de perforación 16” - Ø 

3 Diametro de revestimiento 10” - Ø 

4 Profundidad final del pozo  80 

5 Tipo de revestimiento Acero inoxidable AISI 304 

 
Equipo de Perforación de Sistema Rotacional 
• Procedencia: Perú. 
• Motor (marca): Honda - Mono cilíndrico.  
• Potencia: 9.00 HP. 
• Tipo: TORRE + CAJA DE TRANSMISION. 
• Velocidad: 400 rpm.  
• Profundidad máxima de perforación: 80 metros. 
• Diámetro máximo: 20” pulgadas. 
 
El equipo incorporará un conjunto motriz y de transmisión, compuesto por 
un motor mecánico acoplado a un sistema de poleas, engranajes y eje 
rotatorio, el cual transmitirá el movimiento necesario para el 
accionamiento de las herramientas. Asimismo, se tendrá elementos de 
sujeción y fijación, que permitirán el aseguramiento del conjunto durante 
la operación.  
 
El sistema se complementará con componentes auxiliares, tales como:  
• Dispositivos de control manual.  
• Soportes y anclajes metálicos.  
• Tuberías de perforación y mangueras para conducción de fluidos.  
• Base metálica reforzada que distribuye las cargas al terreno.  
• Swivel.  
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Método de perforación a emplearse.  
La perforación del pozo tubular se ejecutará mediante el sistema rotacional, 
método que consiste en la rotación continua de la sarta de perforación, 
permitiendo el avance progresivo a través de los diferentes estratos 
geológicos. Este sistema es adecuado para la perforación de pozos 
profundos, ya que garantiza un avance controlado, estabilidad del diámetro 
del pozo y una adecuada recuperación de información litológica.  
 
Diámetros a utilizar por tramo.  
Durante el proceso de perforación se emplearán diámetros progresivos, los 
cuales permitirán un adecuado control del pozo y la correcta conformación 
final de la estructura. Los diámetros utilizados serán los siguientes: 

 
Cuadro N° 12: Diámetros a utilizar 

Diametro de 
perforación (pulgadas) 

Profundidad 
a alcanzar 

Observaciones a considerar 

3” Hasta 80 m Perforación inicial 

5” Hasta 80 m Ampliación progresiva 

8” Hasta 80 m Acondicionamiento del pozo 

10” Hasta 80 m Diametro intermedio 

16” Hasta 80 m Diametro final de perforación  

 
La utilización de diámetros escalonados permitirá el acondicionamiento 
progresivo del pozo, facilitando la instalación posterior del revestimiento, 
sistema filtrante y grava de empaque, conforme a los criterios técnicos 
establecidos. El avance de la perforación se realizará de manera controlada 
y continua.  
 
Registro litológico 
Las características geológicas del área interceptada estan estrechamente 
relacionadas con las condiciones geológicas locales, las cuales están 
determinadas por la naturaleza del subsuelo y las propiedades litológicas 
de los materiales que lo conforman.  
 
Geológicamente el área, corresponde a una penillanura cubierta por 
depósitos aluviales, compuesta principalmente por gravas, arenas 
conglomeradas, limos y arcillas no consolidadas, con media y alta 
permeabilidad. Los afloramientos rocosos son escasos y dispersos, 
predominando unidades areno – arcillosas. 
 
La investigación del subsuelo, sera desarrollada a partir del proceso de 
perforación del pozo tubular y complementada con los resultados de los 
ensayos de laboratorio, permitirá definir y delinear el perfil estratigráfico 
del área de estudio.  
 
La toma sistemática de muestras durante la perforación, junto con su 
posterior análisis granulométrico y de plasticidad, proporcionará una 
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caracterización confiable de los materiales subyacentes, permitirá 
establecer una interpretación técnica representativa de las condiciones 
geológicas actuales del subsuelo. 
Las muestras de suelo serán obtenidas desde la cota de superficie (+0,00 m) 
hasta una profundidad de (–80,00 m), mediante perforación vertical 
ejecutada con sistema rotacional. El material extraído sera recolectado 
desde la fosa de sedimentos del sistema de recirculación, desde donde se 
procederá a su selección y acondicionamiento.  
 
Posteriormente, las muestras serán clasificadas en 40 unidades de acuerdo 
con su secuencia estratigráfica y remitidas a un laboratorio de mecánica de 
suelos para la realización de los ensayos correspondientes y certificación. 
Terminado la perforación del pozo exploratorio y alcanzada la profundidad 
de investigación hasta 80 metros de profundidad, se realizará la diagrafía 
eléctrica en el pozo, el intervalo de 4.5m hasta 80 metros de profundidad.  
 
Tipo de revestimiento  
El pozo tubular será revestido mediante la instalación de tuberías y filtros 
fabricados en acero inoxidable AISI 304, seleccionados en función de las 
condiciones hidrogeológicas, granulométricas y de calidad del agua 
identificadas durante la etapa de perforación y ensayos de laboratorio. 
  
El revestimiento estructural estará constituido por tubos ciegos de acero 
inoxidable AISI 304, de diámetro interior nominal de 10 pulgadas = (254 
mm) y espesor de pared de (4.0 mm), fabricados a partir de planchas 
roladas y soldadas longitudinalmente mediante proceso GMAW, 
garantizando continuidad estructural, resistencia mecánica y durabilidad 
frente a ambientes corrosivos.  Cada tramo tendrá una longitud estándar 
de (2,440 m) y anillos de empalme provistos de cuatro orificios de Ø 1¼”, 
ubicados diametralmente opuestos, los cuales facilitaran el alineamiento y 
acople durante la instalación vertical del revestimiento.  
 
En los intervalos correspondientes a los horizontes acuíferos, se instalarán 
tubos filtro de acero inoxidable AISI 304, de iguales características 
dimensionales (Ø 10” y espesor 4,0 mm), diseñados con aberturas tipo 
puente trapezoidal, con una apertura nominal de (1,5 mm), distribuidas 
uniformemente a lo largo del cuerpo del filtro. Este diseño permitirá una 
adecuada entrada del flujo de agua subterránea, controlando el arrastre de 
finos y asegurando la compatibilidad con la granulometría del material del 
acuífero y la grava de empaque.  
 
La instalación del revestimiento sera ejecutada de manera continua y 
controlada, asegurando el alineamiento vertical del pozo, la correcta 
ubicación de los tramos filtrantes y ciegos conforme al perfil estratigráfico 
interpretado, constituyendo un elemento fundamental para la estabilidad 
estructural, eficiencia hidráulica y operación segura del pozo tubular 
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Sistema filtrante. 
Sera diseñado y ejecutado con base en la interpretación estratigráfica, los 
resultados de laboratorio y las condiciones hidrogeológicas identificadas 
durante la perforación, con la finalidad de optimizar la captación de agua 
subterránea, controlar el ingreso de finos y garantizar la estabilidad y vida 
útil del pozo. El sistema estará constituido por tubería filtrante de acero 
inoxidable AISI 304, de diámetro nominal de 10 pulgadas (Ø 10”), espesor 
de pared de 4 mm y aberturas tipo puente trapezoidal de 1,5 mm, 
instaladas en los intervalos correspondientes a los estratos acuíferos 
definidos. Este tipo de abertura permitirá una entrada uniforme del flujo, 
minimizando el arrastre de partículas finas y asegurando una adecuada 
compatibilidad con el material granular del acuífero.  
 
El diseño del sistema filtrante se sustentará en los ensayos granulométricos 
realizados al material del subsuelo, los cuales evidenciarían la presencia de 
estratos arenosos y arenas limosas en los niveles productivos, con bajos 
porcentajes de finos, condición favorable para la captación de agua 
subterránea. Asimismo, la selección de la abertura del filtro guardara 
relación directa con la distribución de tamaños de partículas, garantizando 
un adecuado control hidráulico del ingreso de agua. 
 
Ver anexo N° 6, el cronograma de actividades a desarrollarse en el proyecto.  
 

c) Operación y mantenimiento.  
El pozo tendrá una bomba que funcionará automáticamente de acuerdo a 
las necesidades de agua que se requerirá en la planta, para lo cual tendrá 
sensores de nivel en el tanque de recepción/almacenamiento y en el pozo. 
 
El uso de agua subterránea a explotar será empleado para los procesos 
productivos. Para el funcionamiento de la bomba del pozo, el suministro 
eléctrico será abastecida por Electo Oriente. El mantenimiento del sistema 
eléctrico de la bomba del pozo se realizará con una frecuencia semestral.  
 
Personal requerido. 
Para la etapa de implementación, se requerirá tres (3) personas operativas 
y dos (2) personas administrativas. Los horarios de trabajo serán de 8 a 12 
horas diarias dependiendo de las actividades a realizar. 

 
Requerimiento de energía. 
El suministro eléctrico será obtenido de la red eléctrica publica de Electro 
Oriente. El consumo aproximado sería de 470 kwh/mes. 

 
Actividades de mantenimiento. 
El Mantenimiento del sistema eléctrico de la bomba del pozo se realizará 
con una frecuencia semestral. 
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4.9. Producción o capacidad instalada del proyecto. 
Actualmente se tiene limitaciones en el abastecimiento de agua respecto a su 
calidad, por lo que el ITS considera garantizar el suministro de agua, a través de 
la perforación de un pozo tubular sistema rotacional, el cual sera utilizado en 
los distintos procesos que la requieran, asegurando la confiabilidad del 
suministro de agua para el abastecimiento industrial y el buen funcionamiento 
de las operaciones. La implementación del pozo no implicará un incremento en 
la producción de la planta industrial. 
La disponibilidad hídrica subterránea del proyecto sera de 204,984.00 m3 
anuales.  
 

4.10. Requerimientos para la ejecución del proyecto. 
 

Cuadro N° 13: Requerimiento de materiales en perforación  
 

Nombre Cantidad Unidad de 
medida 

Tubo de acero inoxidable de 4mm de 
espesor de 10" AISI 304 con anillo de 
empalme. 

16.58 m 

Filtros de acero inoxidable de 4 mm de 
espesor de 10" AISI 304 con anillo de 
empalme. 

43.92 m 

Grava para pozo de agua Silicia 2 a 6 mm 10.00 m3 

Sello sanitario para protección superior 
del pozo 

2.30 m3 

Tubería rolada de acero al carbono de 
1/8”  

5.20 m 

Sello de fondo de pozo (Concreto) 0.05  m3 

Tubería de PVC de 1" engravadora de 
grava. 

5.30  m 

       Fuente: Información elaborada con datos de la empresa.    

 
 

Cuadro N° 14: Materiales de equipamiento.   
 

Nombre Cantidad Unidad de 
medida 

Bomba sumergible marca Wilo 
(representación hidrostal), material 
tazones, impulsores, eje, válvula check Acero 
Inoxidable AISI 304 
caudal de 8 l/s - ADT de 70 m. con Motor 
Sumergible Wilo de 10 o 15 
HP Material Estator, Tapas, eje: Acero 
inoxidable 304, marca: Aplisens 

1  und 

Cable sumergible para bomba sumergible 90 m 
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Adaptador de bomba para adaptación de 
tubería de 3" con salida de bomba Sumergible 
de Acero Inoxidable 304 

1 und 

Suministro de tubería de acero SCH 40º de 
acero inoxidable 304, de 3" Ø x 3.00 m. de 
largo. Incluye coples de acero inoxidable. 

16 und 

Sonda hidrostática permanente directamente 
encima de la bomba para 
monitorear los niveles de agua 

1 und 

Sensor de presión en la cabeza del pozo 
(medidor de tipo membrana de acero o sensor 
electrónico). TRANSMISOR MBS3000, 0-10Bar, 
1/4"NPT, 4-20mA.Fabricante: DANFOSS 

1  und 

Sensor en línea para temperatura Sensor Pt-
100 con transmisor salida de 4@20mA bulbo 
en acero inoxidable diametro 6mm x 2-1/2" 
con rosca 1/2"NPT y cabezal standard de 
aluminio 

1 und 

Tuberías de PVC con unión roscada de 1 1/4" y 
de 1" control de niveles 

75 m 

Manómetro doble lectura para pozo 1 und 

Sensor de conductividad 1 und 

Unión dresser de 3" de acero inoxidable 304 
Und. 1.00 

1 und 

Válvula check bridada tipo swing de 3" de 
acero inoxidable 304 

1 und 

Válvula de aire de 2" tripe efecto 1 und 

Tee BBB SCH 40 de 3" de acero inoxidable 304 1 und 

Válvula mariposa de 3" de acero inoxidable 
304 

2 und 

Caudalímetro electromagnético (flujo 
instantáneo y volumen acumulado) de 3" 

1 und 

Carretes de SCH 40de 3" para árbol de 
descarga, bridas, pernos y empaques 

3 und 

Tablero de distribución de bomba de pozo 1 und 

Tablero eléctrico de fuerza y control 1 und 

Extractor de aire 1 und 

Insectocutor 1 und 

Sensor de movimiento 1 und 

Luminarias herméticas 2 und 
      Fuente: Información elaborada con datos de la empresa.    
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Cuadro N° 15: Materiales de caseta 
 

Nombre Cantidad Unidad de 
medida 

Arena media 3 m3 

Acero de refuerzo 3/8" FY =4200 Kg/cm2 
Grado 60 

40 kg 

Acero estructural para techo 185 kg 

Angulo de 1" X e=1/8" 6 m 

Alambre negro #8  5 kg 

Alambre negro #16 6 kg 

Aluzin 5 und 

TR4 0.80X1.20X2.4m 2 und 

Cemento Portland Tipo i (42.5 kg) 60 bls 

Codo PVC SAL 4" X 90° 2 und 

Codo PVC SAL 4" X 45° 1 und 

Clavos para madera C/C de 3" 5 kg 

Ladrillo para pared 15 x 10 x 20 cm 1350 und 

Madera semidura - encofrado 22 p2 

Piedra chancada de 3/4" 0.2 m3 

Sellador de muro 2 gal 

Kit de pintura epóxica para piso color gris 2 gal 

Gloss para pared color blanco 1 gal 

Gloss para pared color gris 1 gal 

Disolvente 2 gal 

Platina agujerada acero inoxidable e=1/8" 
0.25x1.50m 

1 und 

Tubería PVC 4" X 3 m 2 m 

YEE de PVC con reducción de 6" A 4" 1 und 
SIKA -1 en polvo/ impermeabilizante de 
concreto y mortero 

10 und 

                 Fuente: Información elaborada con datos de la empresa.    
 

4.11. Descargas al ambiente. 
 

• Emisiones atmosféricas. 
En la etapa de perforación, instalación de tuberías y gravas de pozo, sellado 
del pozo y limpieza del área, podrían generar emisiones fugitivas de 
partículas (polvo), por la utilización de cemento y arena. Por la magnitud de 
las actividades a realizar, los niveles de emisiones de partículas serían no 
significativos.  
 
En la etapa de operación, el funcionamiento del pozo de agua no contribuirá 
a la generación de emisiones atmosférica. 
 

• Ruido. 
Se generará ruido temporal por el funcionamiento de la máquina de 
perforación, instalación de tuberías, pruebas de bombeo y limpieza del área 
involucrada; se estima que los niveles serán mínimos y puntuales. 
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Durante la etapa de operación se estima que los niveles de ruido no tendrán 
ninguna repercusión ambiental en los exteriores de la planta. La fuente 
principal de generación de ruido ambiental en los exteriores, lo constituyen 
el tránsito permanente de vehículos por las calles Putumayo y Alzamora. 
 

• Residuos sólidos. 
Se generarán residuos sólidos como: restos de fierro y plásticos, envases 
vacíos de pintura, trapos industriales, así como de las actividades de sellado 
del pozo y limpieza del área involucrada en el proyecto. 

 
Cuadro N° 16:  Residuos sólidos – etapa de implementación 

Nombre  Tipo Clasificación  Manejo 
Volumen 
mensual 

Disposición 
final 

Metal 
No 

peligroso 

Desmonte como 
resultado de la 
perforación. 
Restos de tuberías 
metálicas 

EO-RS 0.01 TN 
Relleno de 
seguridad 

Restos 
contaminados 

Peligroso 

Trapos industriales 
y cualquier 
material 
impregnado con 
hidrocarburos 

EO-RS 0.004 TN 
Relleno de 
seguridad 

 

• Efluentes líquidos. 
Durante la etapa de Implementación sólo se generarán aguas residuales, 
que procederán únicamente de los baños y duchas a ser utilizados por los 
trabajadores que participen en dicha actividad. Las aguas residuales de tipo 
doméstico, serán dispuestas en la red de desagüe de la planta industrial, la 
misma que cuenta con una PTAR para el tratamiento de aguas residuales 
domésticas. Con la implementación del pozo de agua subterránea, no se 
incrementará el volumen de aguas residuales, que los generados 
actualmente en la planta industrial. 
 

V. CARACTERÍSTICAS DE LA SITUACIÓN DEL ÁREA DE INFLUENCIA DEL PROYECTO. 

Área de influencia directa. 
Es el área donde se desarrollan todas las actividades de la planta durante su vida útil. 
Comprende la planta vías de acceso, oficinas e instalaciones en las que se realizan las 
actividades, en cuya localización y funcionamiento podrían modificar y/o alterar los 
componentes físicos, biológicos, socioeconómicos-culturales actuales del entorno.  

La planta se encuentra ubicada en una zona industrial y en su entorno se ubican 
complejos deportivos (Estadio), viviendas y tiendas que proveen productos de pan 
llevar a la población de la zona. 
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Área de influencia indirecta. 
Es el territorio en el que se manifiestan los impactos ambientales indirectos (o 

inducidos), es decir aquellos que suceden en un sitio diferente a donde se produjo la 

acción generadora del impacto ambiental, y en un tiempo diferido con relación al 

momento en que ocurra la acción provocadora del impacto ambiental. 

 

Cuadro N° 17 

Área de influencia Extensión (referencial) 
Grupos de interés que 

abarca 

Directa 7444 m2 Personal de la empresa. 

Indirecta 188496 m2 

Colegio de Ingenieros de 
Loreto, Dirección Regional 
de Energía y Minas de 
Loreto, Estadio Max 
Augustin, Coliseo IPD, 
viviendas, comercios, 
farmacia, empresas, 
colegio Silfo Alvan del 
Castillo, Colegio 
Cooperativo Cesar Vallejo. 
Colegio Rosa Agustina 
Donayre de Morey, 
supermercado OK  

 

Imagen N° 3: Áreas de influencia 

     Fuente: Google Eart 

 

5.1. Descripción del medio físico. 

Clima. 

Área de influencia directa 

Área de influencia indirecta 
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Según la clasificación climática de Thronthwaite (SENAMHI), el entorno del área 

de estudio presenta: 

• Clima: Muy Lluvioso. 

• Precipitación: Abundante en todas las estaciones. 

• Temperatura: Cálida. 

• Humedad: Muy húmeda. 

 

A(r)A'H4: Zona de clima cálido muy lluvioso, con precipitaciones abundantes en 

todas las estaciones del año, con humedad relativa calificada como muy húmeda. 

Corresponde este tipo climático a los lugares siguientes: Gueppi, Pijuayal, 

Curaray, Iquitos, Borja, Requena, Tocache, Uchiza, Tulumayo, Tingo María, 

Quincemil, Puerto Bermúdez, Caballococha y Sepa. 

 

Parámetros meteorológicos. 

Se ha considerado la estación “Punchana”, proporcionada por el Servicio 

Nacional de Meteorología e Hidrología (SENAMHI), puesto que es representativa 

y próxima a la zona donde se ubica la planta. 

 

Temperatura, humedad y precipitación. 

Se describe el registro histórico del año 2025. 

 

Cuadro N° 18: Datos meteorológicos-2025-2026 

Departamento: LORETO Provincia: MAYNAS Distrito: PUNCHANA 

Latitud: 3°41’25.07’’ S Longitud: 
Longitud:  

73°15’20.13’’ W 
Altitud: 91 msnm. 

Tipo: 
Convencional 

Meteorológica 
Código: 103015   

MES 
TEMPERATURA 
PROMEDIO (°C) 

PRECIPITACIÓN 
(mm/hora) 

HUMEDAD 
PROMEDIO (%) 

DIRECCION 
DEL 

VIENTO (°) 

VELOCIDAD 
DEL VIENTO 

(m/s) 

Enero -2025 27.7 -141.7 82.3 S/D S/D 

Febrero-2025  27.1 -67 86.6 S/D S/D 

Marzo-2025 27.1 -26.4 88.0 S/D S/D 

Abril -2025 27.2 -74.3 87.7 S/D S/D 

Mayo-2025 26.5 -192.9 88.1 S/D S/D 

Junio-2025 25.9 -71.2 89.7 S/D S/D 

Julio-2025 25.4 4.8 89.3 S/D S/D 

Agosto-2025 26.4 9.6 86.3 S/D S/D 

Setiembre-2025 26.9 8.5 85.6 S/D S/D 

Octubre -2025 27.0 6.7 86.7 S/D S/D 

Noviembre-2025  27.2 3.7 S/D S/D S/D 

Diciembre-2025 28.1 7.2 87.8 S/D S/D 

Enero-2026 27.2 -140.6 88.9 S/D S7D 

Fuente. Senamhi 
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Imagen N° 4: Ubicación de la Estación PUNCHANA 

 
Fuente: Google Earth 

 

La dirección del viento ya fue definida en la actualización del IGA aprobado por 

Resolución Directoral Nº 00178-2021-PRODUCE/DGAAMI de fecha 

29/03/2021. Debido a que es un proyecto de instalación de un pozo tubular 

para obtención de agua subterránea que servirá para el proceso, no amerita 

desarrollar un estudio nuevo sobre la velocidad del viento.  
 

Evapotranspiración en el contexto amazónico. 

En la Amazonía peruana y regiones similares a Punchana, la evapotranspiración 
es alta todo el año debido a: Alta humedad y disponibilidad de agua, elevada 
radiación solar efectiva incluso con nubosidad frecuente, vegetación tropical 
intensa que transpirará constantemente. Estudios climáticos regionales 
muestran que en zonas tropicales húmedas la evapotranspiración está 
fuertemente correlacionada con la radiación solar recibida y la humedad del 
suelo, siendo mayores durante la estación lluviosa o más soleada. 

Esto sugiere que en Punchana los valores de evapotranspiración serían altos 
durante todo el año, aunque con picos según las variaciones estacionales de 
radiación y precipitación.  

En áreas cercanas a Punchana (Amazonía baja) hay valores altos de radiación 
solar durante gran parte del año debido a la cercanía al ecuador, nubosidad y 
humedad elevadas. 

En registros meteorológicos se observa que los índices de radiación UV pueden 
llegar a niveles “muy altos” o “extremos” en varias épocas del año, lo que 
indica un fuerte aporte de energía solar. 
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La radiación de onda corta (que incluye luz visible y UV) en zonas tropicales del 
Perú puede superar los 5 a 6 kWh/m² por día en promedio, dependiendo de la 
nubosidad y estación. Como se observa en la siguiente imagen, en la ciudad de 
Iquitos.  

Imagen N° 5 

 
Fuente: SENAMHI 

 

Hidrología. 

La principal fuente hídrica superficial del área de estudio viene de las aguas del 
Río Amazonas y de afluentes como el Río Itaya, lagunas, cochas y tipishcas. 

El río Amazonas se forma a partir de la confluencia de los ríos Marañón y 
Ucayali, este río tiene un comportamiento sinuoso en su recorrido formando 
numerosos meandros, desembocando de en él. Los ríos de origen amazónicos 
como el Nanay, Itaya, Maniti, Ampiyacu, Cochiquinas y el Yavarí. Este 
considerable número de ríos y quebradas que drenan agua de lluvias modelan 
el territorio obteniendo profundidades de hasta 50m., lo que provoca un 
sistema de colinas de poca elevación, de cimas redondeadas y vertiente 
convexa a lo que le da un aspecto ondulado (Fuente: Item 4.2.4.5 del IGA 
aprobado: Actualización del Diagnostico Ambiental Preliminar) 

Suelo. 

Los tipos de suelos dominantes en la zona es arcilloso muy ácido, aluviales muy 

ácidos e hidromórficos. Los primeros son suelos de bajo índice de fertilidad, 

aptos para silvicultura, los segundos poseen un buen índice de fertilidad y 

pueden usarse en actividades agrícolas y/o pecuarias de tipo tropical y 

finalmente los suelos hidromórficos carecen de fertilidad natural y su empleo 

es nulo por su condición de pantanos (Fuente: Item 4.2.4.4 del IGA aprobado: 

Actualización del Diagnostico Ambiental Preliminar) 
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Calidad ambiental 

Los resultados de los monitoreos del aire, agua, suelo y ruidos realizados en los 

últimos tres (03) años, se encuentran relacionados con la actividad de 

operación de la Planta, lo cual, para el proyecto de instalación de un pozo 

tubular para obtención de agua subterránea, consideramos que no 

corresponde.  

 

5.2. Descripción del medio biológico. 

El medio biológico se encuentra descrito en el ítem 4.3 del IGA aprobado: 

Actualización del Diagnostico Ambiental Preliminar. 

5.3. Descripción del medio social. 

El medio biológico se encuentra descrito en el ítem 4.4 del IGA aprobado: 

Actualización del Diagnostico Ambiental Preliminar. 

5.4. Descripción de características económicas. 

Se encuentra descrito en el ítem 4.4.2 del IGA aprobado: Actualización del 
Diagnostico Ambiental Preliminar. 

 
VI. IDENTIFICACIÓN Y CARACTERIZACIÓN DE IMPACTOS AMBIENTALES.  

6.1. Metodología de evaluación.  
La evaluación de impactos ambientales se desarrollará de acuerdo a la 
metodología de V. Conesa FDEZ –VITORA. 
Parámetros evaluados por la metodología propuesta por Vicente Conesa 

Fernandez.  

 

Naturaleza (N). 

Este atributo hace referencia a la naturaleza del impacto. 

• Si es beneficioso, se considera como positivo. 

• Si es perjudicial, se considera como negativo. 

 

Intensidad (I). 

Representa la incidencia de la acción causal sobre el factor impactado en el área 

en la que se produce el efecto. 

• Si existe una destrucción total del componente en el área, la intensidad será 

Total. 

• Si la destrucción es mínima o poco significativa, la intensidad será baja o 

mínima. 

• Los valores comprendidos entre esos dos términos reflejarán situaciones 

intermedias. 
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Extensión (EX). 

Se refiere al área de influencia del impacto en relación con el entorno de la 

actividad. 

• Si la acción produce un efecto muy localizado, el impacto tiene un carácter 

puntual. 

• Si el efecto no admite una ubicación precisa dentro del entorno del 

proyecto, teniendo una influencia generalizada en todo él, el impacto será 

Total. 

• Las situaciones intermedias, según su graduación se considera Parcial y 

Extenso. 

• En el caso de que el efecto se produzca en un lugar crucial o crítico se 

considerará un impacto de ubicación crítica y se le atribuirá un valor de 

cuatro unidades por encima del que le correspondería. 

 

Momento (MO). 

El plazo de manifestación del impacto se refiere al tiempo que transcurre entre 

la aparición de la acción y el comienzo del efecto sobre el medio considerado. 

• Si el tiempo transcurrido es nulo, el momento será “inmediato”. 

• Si el tiempo transcurrido es inferior a un año, el momento será “corto 

plazo”. 

• Si es un período de tiempo que va de uno a diez años, el momento será 

“medio plazo”. 

• Si el efecto tarda en manifestarse más de diez años, el momento será “largo 

plazo”. 

• Si ocurriese alguna circunstancia que hiciese crítico el plazo de 

manifestación del impacto, se le atribuirá un valor de una o cuatro unidades 

por encima de las especificadas. 

 

Persistencia (PE). 

Se refiere al tiempo que, supuestamente, permanecería el efecto desde su 

aparición y, a partir del cual el factor afectado retornaría a las condiciones 

iniciales previas a la acción por medios naturales, o mediante la introducción 

de medios naturales, o mediante la introducción de medidas correctivas.  

• Si la permanencia del efecto es mínima o nula, se considera “efímero o 

fugaz”. 

• Si la permanencia del efecto tiene lugar durante menos de un año, se 

considera Momentáneo 

• Si el efecto permanece sólo por un tiempo limitado, dura entre uno y diez 

años, haya finalizado o no la acción se considera “temporal o transitorio”. 



Informe Técnico Sustentatorio “Implementación de pozo de agua subterránea en Planta Iquitos”. 
 

 
 
Embotelladora La Selva S.A.C.                                                                                                                                                      Página 49 de 60                                                                                                                                                                                                            
 

 

• Si el efecto permanece entre once y quince años se considera “Pertinaz o 

persistente”. 

• Si el efecto no cesa de manifestarse de manera continua, durante un tiempo 

ilimitado superior a los quince años, se considera como “permanente y 

constante”. 

 

Reversibilidad (RV). 

Se refiriere a la posibilidad de retornar a las condiciones iniciales previas a la 

acción, por medios naturales, una vez aquella deja de actuar sobre el medio.  

• Si la posibilidad de retornar a las condiciones iníciales previas a la acción 

tiene lugar durante menos de un año, se considera “corto plazo”. 

• Si tiene lugar entre uno y diez años, se considera “medio plazo”. 

• Si tiene lugar entre once y quince años, se considera el efecto “largo plazo”. 

• Si es mayor a quince años, se considera “irreversible” 

 

Sinergia (SI). 

Este atributo contempla el reforzamiento de dos o más efectos simples. La 

componente total de la manifestación de los efectos simples, provocados por 

acciones que actúan simultáneamente, es superior a la que habría de esperar 

de la manifestación de efectos cuando las acciones que las provocan actúan de 

manera independiente no simultánea. 

• Cuando una acción actuando sobre un factor, no es sinérgica con otras 

acciones que actúan sobre el mismo factor, se considera “sin sinergismo”. 

• Si se presenta un sinergismo moderado, se considera “sinérgico”. 

• Si se potencia la manifestación de manera ostensible, se considera “muy 

sinérgico”. 

 

Acumulación (AC). 

Este atributo da idea del incremento progresivo de la manifestación del efecto, 

cuando persiste de forma continuada o reiterada la acción que lo genera. 

• Cuando una acción se manifiesta sobre solo un componente ambiental, o 

cuyo modo de acción es individualizado, se considera acumulación 

“simple”. 

• Cuando una acción al prolongarse en el tiempo, incrementa 

progresivamente la magnitud del efecto, se considera ocurrencia 

“acumulativa”. 
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Efecto (EF). 

Este atributo se refiere a la relación causa-efecto, o sea a la forma de 

manifestación del efecto sobre un factor, como consecuencia de una acción.  

• El efecto puede ser “directo o primario”, si la repercusión de la acción es 

directa de ésta. 

• En caso de que el efecto sea “indirecto o secundario”, su manifestación no 

es consecuencia directa de la acción, sino que tiene lugar a partir de un 

efecto primario. 

 

Periodicidad (PR). 

La periodicidad se refiere a la regularidad de la manifestación del efecto. 

• Si el efecto se manifiesta de manera cíclica o recurrente, se considera 

“periódico”. 

• Si el efecto se repite en el tiempo de una manera irregular e imprevisible 

sin cadencia alguna, se considera “irregular”. 

• Constante en el tiempo, se considera “continuo” 

 

Recuperabilidad (MC). 

Se refiriere a la posibilidad de reconstrucción, total o parcial, del factor afectado 

como consecuencia del proyecto, es decir, la posibilidad de retornar a las 

condiciones iniciales previas a la actuación, por medio de la intervención 

humana (introducción de medidas correctivas).  

• Si la recuperación se da en un periodo menor breve, se considera 

“inmediata”. 

• Si la recuperación se da en un periodo menor a un año, el efecto se 

considera “corto plazo”. 

• Si la recuperación se da en un periodo entre uno y diez años, el efecto se 

considera “mediano plazo”. 

• Si la recuperación se da en un periodo entre once y quince años, el efecto 

se considera “largo plazo”. 

• Si la alteración se da en un periodo mayor a quince años, el efecto es 

“irrecuperable”. 

• En el caso que la alteración se recupere parcialmente, al cesar o no la 

presión provocada por la acción, y previa incorporación de medidas 

correctivas, el efecto se considera “mitigable. 

 

 

 

 
 



Informe Técnico Sustentatorio “Implementación de pozo de agua subterránea en Planta Iquitos”. 
 

 
 
Embotelladora La Selva S.A.C.                                                                                                                                                      Página 51 de 60                                                                                                                                                                                                            
 

 

Cuadro N° 19: Criterios de evaluación 

 
NATURALEZA INTENSIDAD (IN) 

  Baja o mínima 1 

Impacto beneficioso + Media  2 

Impacto perjudicial - Alta  4 

  Muy alta 8 

  Total  12 

EXTENSIÓN (EX) MOMENTO (MO) 

Puntual  1 Largo plazo  1 

Parcial  2 Medio plazo  2 

Amplio o extenso 4 Corto plazo 3 

Total  8 Inmediato  4 

Critico  12 Critico  +4 

PERSISTENCIA (PE) 
(Permanencia de efecto) 

REVERSIBILIDAD (RV) 
(Reconstrucción por medios naturales) 

Fugaz o efímero  1 Corto plazo 1 

Momentáneo  1 Medio plazo 2 

Temporal o transitorio 2 Largo plazo 3 

Pertinaz o persistente  3 Irreversible  4 

Permanente y constante  4   

SINERGIA (SI) 
(Potenciación de la 

manifestación) 

ACUMULACIÓN (AC) 
(Incremento progresivo) 

Sin sinergismo o simple  1 Simple  1 

Sinergismo moderado  2 Acumulativo  4 

Muy sinérgico  4   

EFECTO (EF) 
(Relación causa-efecto) 

PERIODICIDAD (PR) 
(Regularidad de la manifestación) 

Indirecto o secundario  1 Irregular (Aperiódico o 
esporádico) 

1 

Directo o primario  4 Periódico o de regularidad 
intermitente  

2 

  Continuo  4 

RECUPERABILIDAD (MC) 
(Reconstrucción por medios 

humanos) 

IMPORTANCIA (I) 
(Grado de manifestación cualitativa del proyecto) 

Recuperabilidad de 
manera inmediata 

1  
 

𝑰 = [𝟑𝑰𝑵 + 𝟐𝑬𝑿 +𝑴𝑶 +𝑷𝑬 + 𝑹𝑽 + 𝑺𝑰 + 𝑨𝑪 + 𝑬𝑭 + 𝑷𝑹 +𝑴𝑪] 

 
Recuperable a corto 
plazo 

2 

Recuperable a medio 
plazo 

3 

Recuperable a largo 
plazo 

4 

Mitigable, sustituible y 
compensable 

4 

Irrecuperable  8 

Para la categoría de impactos se usará el siguiente cuadro: 
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                        Cuadro N° 20: Categoría de impactos 

Categoría  
Valor del 

Importancia (I) 

I < 25 Irrelevante o leve 

25 ≤ I< 50 Moderado  

50 ≤ I < 75 Severo  

I ≥ 75 Critico  
                 
                    

6.2. Identificación de impactos ambientales.
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Cuadro N° 21: Matriz Identificación de impactos ambientales general. 

Medio Factor Ambiental Aspecto Ambiental Impacto Ambiental 

Implementación  

Perforación. 
Colocación de 

tuberías y gravas 
Prueba hidráulica 

Físico 

 
Calidad de aire 

Generación de partículas por 
perforación rotacional. 

Alteración de la calidad del aire 
en el interior de la Planta. 

-X -X -X 

Ruido ambiental 
Generación de ruido por uso de 
herramientas y equipos durante la 
perforación. 

Incremento del nivel sonoro.  -X -X -X 

Calidad de agua Generación de aguas residuales Cambio de la calidad del agua. --X -X -X 

Calidad de Suelo Generación de residuos sólidos. Contaminación del suelo. -X -X -X 

Socioeconómico 
Dinamización de la 

economía 
Generación de empleo 

Incremento de oportunidad de 
empleo 

X X X 
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Cuadro N° 22: Matriz de valoración de impactos ambientales 

PERFORACION 

Medio Factor Ambiental Aspecto Ambiental 
Impacto 

Ambiental 
N IN EX MO PE RV SI AC EF PR MC I CATEGORIA 

 

Físico 

Calidad de aire 
Generación de 
partículas por 
perforación rotacional 

Alteración de la 
calidad del aire en 
el interior de la 
Planta 

-1 1 1 1 1 1 1 1 4 1 1 -16 Leve   

Ruido ambiental 

Generación de ruido 
por uso de 
herramientas y equipos 
durante la perforación. 

Incremento del 
nivel sonoro.  

-1 1 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -19 Leve   

Calidad de agua 
Generación de aguas 
residuales 

Cambio de la 
calidad del agua. 

-1 1 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -19 Leve  

Calidad de Suelo Generación de residuos 
sólidos. 

Contaminación 
del suelo. 

-1 1 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -19 Leve  

Socioeconómico 
Dinamización de la 
economía 

Generación de empleo 
Incremento de 
oportunidad de 
empleo 

1 4 1 4 2 1 1 1 4 2 1 30 Moderado    
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Cuadro N° 23: Matriz de valoración de impactos ambientales 

COLOCACION DE TUBERIAS  

Medio Factor Ambiental Aspecto Ambiental 
Impacto 

Ambiental 
N IN EX MO PE RV SI AC EF PR MC I CATEGORIA 

 

Físico 

Calidad de aire 
Generación de 
partículas por 
perforación rotacional 

Alteración de la 
calidad del aire en 
el interior de la 
Planta 

-1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 4 -19 Leve   

Ruido ambiental 

Generación de ruido 
por uso de 
herramientas y equipos 
durante la perforación. 

Incremento del 
nivel sonoro.  

-1 2 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -22 Leve   

Calidad de agua 

Generación de aguas 
residuales 

Cambio de la 
calidad del agua. 

-1 1 1 4 1 1 1 1 4 1 1 -19 Leve  

Calidad de Suelo 
Generación de residuos 
sólidos. 

Contaminación del 
suelo. 

-1 1 2 4 1 1 1 1 4 1 1 -21 Leve  

Socioeconómico 
Dinamización de la 
economía 

Generación de empleo 
Incremento de 
oportunidad de 
empleo 

1 4 1 4 2 1 1 1 4 2 1 30 Moderado    
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Cuadro N° 24: Matriz de valoración de impactos ambientales 

PRUEBA HIDRAULICA 

Medio Factor Ambiental Aspecto Ambiental 
Impacto 

Ambiental 
N IN EX MO PE RV SI AC EF PR MC I CATEGORIA 

 

Físico 

Calidad de aire 
Generación de 
partículas por 
perforación rotacional 

Alteración de la 
calidad del aire en 
el interior de la 
Planta 

-1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 -16 Leve   

Ruido ambiental 

Generación de ruido 
por uso de 
herramientas y equipos 
durante la perforación. 

Incremento del 
nivel sonoro.  

-1 2 1 1 1 1 1 1 4 1 1 -19 Leve   

Calidad de agua 
Generación de aguas 
residuales 

Cambio de la 
calidad del agua. 

-1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 -16 Leve  

Calidad de Suelo Generación de residuos 
sólidos. 

Contaminación del 
suelo. 

-1 1 2 4 1 1 1 1 4 1 1 -21 Leve  

Socioeconómico 
Dinamización de la 
economía 

Generación de empleo 
Incremento de 
oportunidad de 
empleo 

1 2 1 3 2 1 1 1 4 2 1 23 Moderado    
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Cuadro N° 25: Resumen de la valorización.  

 

 

 

Medio Factor Ambiental Aspecto Ambiental Impacto Ambiental 

Implementación  

Perforación 
Colocación de 

tuberías y 
gravas 

Prueba de 
bombeo, 

sellado de 
pozo y limpieza 

Físico 

 
Calidad de aire 

Generación de partículas por 
perforación rotacional 

Alteración de la calidad del 
aire en el interior de la Planta. 

-16 -19 -16 

Ruido ambiental 
Generación de ruido por uso de 
herramientas y equipos durante 
la perforación. 

Incremento del nivel sonoro.  -19 -22 -19 

Calidad de agua Generación de aguas residuales Cambio de la calidad del agua. --19 -19 -16 

Calidad de Suelo Generación de residuos sólidos. Contaminación del suelo. -19 -21 -21 

Socioeconó
mico 

Dinamización de la 
economía 

Generación de empleo 
Incremento de oportunidad 
de empleo 

30 30 23 
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6.3. Descripción y evaluación de los impactos identificados. 
De acuerdo a la matriz de evaluación y valoración del impacto ambiental se 

concluye en lo siguiente: 

Calidad de aire.  
Este impacto es del tipo directo y se generará durante las perforaciones, 
instalación de tuberías y gravas de pozo, sellado del pozo y limpieza del área, 
podrían generar emisiones de material particulado (polvo). La magnitud de los 
impactos será no significativa, ya que la intensidad será baja, extensión puntual, 
persistencia fugaz, reversibilidad de corto plazo, sin sinergia, acumulación 
simple. 
 

Ruido ambiental. 
Este impacto es del tipo directo y se originará principalmente por las 
actividades por el funcionamiento de la máquina de perforación, instalación de 
tuberías y gravas de pozo, pruebas de bombeo y limpieza del área involucrada; 
generarán ruido.  
Un aspecto importante para la valoración de este impacto es que las 
actividades proyectadas no generarán fuentes permanentes de emisión de 
ruido; las fuentes de emisión de ruido serán puntuales. 
 

Calidad del agua. 

Este impacto es del tipo de efecto directo, extensión puntual y momento 

inmediato, originado por el consumo de agua principalmente durante la 

perforación. Asimismo, los trabajadores que participarán en esta etapa 

consumirán agua en los SSHH y duchas. Sin embargo, no sera significativo, ya 

que, en la etapa de implementación, se requerirá tres (3) personas operativas 

y dos (2) personas administrativas. 

 

Calidad del suelo.  

El impacto de generación de residuos sólidos es del tipo directo. Los residuos 
sólidos se generarán por las actividades en la etapa de implementación del 
proyecto. Asimismo, durante la colocación de tubería y gravas, así como el 
sellado y limpieza, ocasionara desmonte por las excavaciones del subsuelo. 
También generarán restos de fierro y plásticos, trapos industriales, etc. 
Asimismo, se generarán residuos sólidos domésticos de los trabajadores en las 
actividades mencionadas.  
 

Socioeconómico. 

Este impacto es del tipo indirecto y se generará en todas las actividades dentro 
de la etapa de implementación del pozo de agua subterránea de la planta 
industrial. 
Este es un impacto positivo de tipo indirecto, que se produce por la 
contratación de mano de obra calificada y no calificada local, para las 
actividades que se realizarán en esta etapa; sin embargo, de acuerdo a lo  
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previsto por la empresa, estas actividades de mejora serán ejecutadas por una 
empresa especializada. 
 

 
VII. MEDIDAS DE PREVENCIÓN, MITIGACIÓN Y/O RESTAURACIÓN.  

El presente capítulo comprende la descripción de las acciones a tomar por parte de 
la empresa, para prevenir o minimizar los impactos negativos a producirse en las 
actividades durante la implementación del proyecto del pozo tubular para obtención 
de agua subterránea.  
 
El proyecto no implica aumento del volumen de extracción de agua, por lo que no 
generará impacto alguno, las medidas de manejo ambiental comprenderán solo la 
etapa de implementación. 

 
Cuadro N° 26: Medidas de manejo ambiental 

Etapa del 
proyecto 

Actividades 
Componente 

ambiental 
Aspectos 

ambientales 
Impactos 

ambientales 

Valor y nivel 
de 

significancia 

Medidas 
de 

manejo 
ambiental 
aprobadas 

Medidas 
propuestas en el 

ITS 

Construcción 

 
Perforación 

Aire 

Generación 
de partículas 
por 
perforación 
rotacional 

Alteración de 
la calidad del 

aire en el 
interior de la 

Planta 

- 16 
Irrelevante 

 
 
 

---- 
 
 

 
 
Riego periódico 
de zonas de 
trabajo para 
evitar 
levantamiento 
de polvo. 
 

Colocación 
de tuberías y 
gravas 

- 19 
Irrelevante 

Prueba de 
bombeo, 
sellado de 
pozo y 
limpieza 

- 16 
Irrelevante 

Perforación 

Ruido 

Generación 
de ruido por 
uso de 
herramientas 
y equipos 
durante la 
perforación 

Incremento 
del nivel 
sonoro. 

- 19 
Irrelevante 

---- 
 

Los equipos de 
perforación y 
bombeo 
deberán 
encontrarse en 
buen estado de 
funcionamiento, 
contando con 
sus 
certificados de 
revisiones 
técnicas o 
certificados de 
operatividad 
(según sea el 
caso). 

Colocación 
de tuberías y 
gravas 

- 22 
Irrelevante 

Prueba de 
bombeo, 
sellado de 
pozo y 
limpieza 

- 19 
Irrelevante 

Perforación 

Agua 

Generación 
de aguas 
residuales 
 
 

Cambio en la 
calidad del 
agua 

- 19 
Irrelevante 

---- 
 

 
Las aguas 
residuales serán 
tratadas 
en la PTAR. 
 

Colocación 
de tuberías y 
gravas 

- 19 
Irrelevante 

Prueba de 
bombeo, 
sellado de 

- 16 
Irrelevante 
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pozo y 
limpieza 

Perforación 

 
Suelo 

Generación 
de residuos 
sólidos. 

Contaminación 
del suelo 

- 19 
Irrelevante 

 

Correcta 
disposición en 
rellenos 
sanitarios y de 
seguridad 

Colocación 
de tuberías y 
gravas 

---- 
 

Prueba de 
bombeo, 
sellado de 
pozo y 
limpieza 

- 21 
Irrelevante 

Fuente: Elaboración propia. 

 

Etapa de operación. 

El funcionamiento del pozo tubular para la obtención de agua subterránea no 

generará impactos ambientales, no siendo necesario considera las medidas de 

prevención, control, y mitigación. 

 

7.1. Programa de monitoreo ambiental. 
Se mantiene el programa de monitoreo ambiental establecido en la 

actualización de la DAP, según Resolución Directoral Nº 00178-2021-

PRODUCE/DGAAMI. 

 

a) Plan de Contingencia de Planta Iquitos. 
Se adjunta el Plan de Contingencia en anexo N° 7. 

 

b) Plan de cierre conceptual. 
Se mantiene el plan de cierre en la actualización de la DAP, según Resolución 
Directoral Nº 00178-2021-PRODUCE/DGAAMI. 

 
c) Plan de minimización y manejo de residuos sólidos. 

Se adjunta el documento en anexo N° 8. 

 

VIII. ANEXOS. 

 

Anexo N° 1: Vigencia de poder del representante legal.  

Anexo N° 2: Numero de registro de la consultora. 

Anexo N° 3: Copia de los documentos aprobados.  

Anexo N° 4: Plano de distribución de la planta.  

Anexo N° 5: Mapa de ubicación del proyecto.  

Anexo N° 6: Cronograma de actividades. 

Anexo N° 7: Plan de Contingencia. 

Anexo N° 8: Plan de minimización y manejo de residuos sólidos. 

Anexo N° 9: Resolucion ANA-2026  
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Anexo N° 1 

Vigencia de poder del representante legal. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

























 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Anexo N° 2 

Número de registro de la consultora 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Esta es una copia autenticada imprimible de un documento electrónico archivado por el MINISTERIO DE LA PRODUCCIÓN, aplicando lo dispuesto 
por el Art. 25 del D.S. 070-2013- PCM y la Tercera Disposición Complementaria Final del D.S. 026-2016-PCM. Su autenticidad e integridad pueden 
ser contrastadas en la siguiente dirección web: "https://edocumentostramite.produce.gob.pe/verificar/" e ingresar clave: U9OLYAGR 
 
Calle Uno Oeste N° 060 - Urbanización Córpac - San Isidro - Lima 
T. (511) 616 2222 
www.gob.pe/produce  

 
RESOLUCIÓN DIRECTORAL  

Nº 00799-2025-PRODUCE/DGAAMI 
 

27/11/2025 
 

Vistos, el Registro N° 00096089-2025 (24/11/2025) y el Adjunto 00096089-2025-1 
(26/11/2025), mediante el cual la consultora ambiental autorizada para elaborar estudios de los 
sectores de la industria manufacturera y comercio interno DALLER INGENIEROS E.I.R.L., 
presentó, la solicitud de Modificación de la inscripción de consultora ambiental, a fin de incorporar 
a un especialista transversal en los equipos de la industria manufacturera y comercio interno; y, el 
Informe N° 00000170-2025-PRODUCE/DIGAMI-gcangahuala de la Dirección de Gestión 
Ambiental de la Dirección General de Asuntos Ambientales de Industria. 

 
CONSIDERANDO: 

 
Que, mediante el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE se aprobó el Reglamento de 

Gestión Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno con el objeto de promover 
y regular la gestión ambiental, la conservación y aprovechamiento sostenible de recursos naturales 
en el desarrollo de las actividades de la industria manufacturera y de comercio interno, así como 
regular los instrumentos de gestión ambiental, los procedimientos y medidas de protección 
ambiental aplicables a éstas;  
 

Que, el numeral 25.2 del artículo 25 del Reglamento citado en el considerando precedente, 
establece que los procedimientos sobre el Registro de Consultoras Ambientales que administra el 
Ministerio de Producción se deben realizar de acuerdo con las exigencias establecidas en el 
Reglamento del Registro Nacional de Consultoras Ambientales, aprobado por el Decreto Supremo 
N° 026-2021-MINAM; 

 
Que, el literal j) del artículo 115 del Reglamento de Organización y Funciones del Ministerio 

de la Producción, aprobado por el Decreto Supremo N° 002-2017-PRODUCE (ROF de 
PRODUCE), establece como una de las funciones de la Dirección General de Asuntos Ambientales 
de Industria aprobar los procedimientos del registro de personas naturales y jurídicas que elaboran 
instrumentos de gestión ambiental, en materia de sus competencias; y, en el literal l) del artículo 
117 del citado Reglamento, establece como una de las funciones de la Dirección de Gestión 
Ambiental, evaluar los procesos y procedimientos antes indicados, así como administrar y 
mantener actualizado su registro;  

  
Que, evaluada la solicitud de Modificación de Inscripción presentada por la consultora 

ambiental e información complementaria DALLER INGENIEROS E.I.R.L., para incorporar a un 
especialista transversal, la Dirección de Gestión Ambiental (DIGAMI), en el marco de sus funciones 
asignadas en el literal l) del artículo 117 del ROF de PRODUCE, elaboró el Informe del visto, en el 
cual recomienda aprobar la modificación de la inscripción de consultora ambiental para elaborar 
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estudios ambientales solicitada, por cuanto la mencionada consultora ambiental, cumplió con los 
requisitos establecidos en el Procedimiento N° 081 del Texto Único de Procedimientos 
Administrativos (TUPA) del PRODUCE. 

 
Que, de acuerdo con el numeral 6.2 del artículo 6 del Decreto Supremo N° 004-2019-JUS, 

que aprueba el Texto Único Ordenado de la Ley N° 27444, Ley del Procedimiento Administrativo 
General, la presente Resolución Directoral se sustenta en los fundamentos y conclusiones del 
Informe N° 000000170-2025-PRODUCE/DIGAMI-gcangahuala, por lo que éste forma parte 
integrante del presente acto administrativo; 
 

Que, de conformidad con el Decreto Legislativo N° 1047, Ley de Organización y Funciones 
del Ministerio de la Producción; el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE, Reglamento de 
Gestión Ambiental para la Industria Manufacturera y Comercio Interno; el Decreto Supremo N° 026-
2021-MINAM, Reglamento del Registro Nacional de Consultoras, y el Decreto Supremo N° 002-
2017-PRODUCE, Reglamento de Organización y Funciones del Ministerio de la Producción y 
demás normas reglamentarias y complementarias; 

 
SE RESUELVE: 
 
Artículo 1.- Aprobar la solicitud de Modificación de inscripción en el Registro de 

Consultoras Ambientales para elaborar estudios ambientales para los sectores de la industria 
manufacturera y comercio interno, presentada por la consultora ambiental DALLER INGENIEROS 
E.I.R.L., de conformidad con los fundamentos y conclusiones del Informe N° 00000170-2025-
PRODUCE/DIGAMI-gcangahuala del 26 de noviembre de 2025, que forma parte integrante de la 
presente Resolución Directoral.   
 

Artículo 2.- Remitir la presente Resolución Directoral y el Informe que la sustenta a la 
consultora ambiental DALLER INGENIEROS E.I.R.L., para los fines correspondientes.  

 
Regístrese y comuníquese. 

 
 
 
 

VALLE MARTÍNEZ, MARÍA YSABEL 
DIRECTORA GENERAL 

DIRECCIÓN GENERAL DE ASUNTOS AMBIENTALES DE INDUSTRIA 
Viceministerio de MYPE e Industria 
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